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WE AS YILMAZ MACHINE
WILL CONTINUE TO BIND UP 

WOUNDS
YILMAZ MAKİNE OLARAK

YARALARI SARMAYA 
DEVAM EDECEĞİZ

DISCOVER 
YILMAZ MACHINE

WITH A SINGLE CLICK!
TEK TIKLA,

YILMAZ MAKİNE’Yİ 
KEŞFEDİN!

WE SHOULD STEER THE DIGITAL ERA,
NOT TRY TO KEEP UP WITH IT
 DİJİTAL ÇAĞA AYAK UYDURAN DEĞİL,

ÇAĞA YÖN VEREN OLMALIYIZ
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YILMAZ MAKİNE SAN. ve TİC. A.Ş.
www.yilmazmachine.com.tr

444 4 178

EXPORT 
SUCCESS TO 
100+ COUNTRIES!
We are proud of exporting 
to more than 100 countries 
in 2023.

100+ ÜLKEYE 
İHRACAT 
BAŞARISI!
2023 yılında da 100’den 
fazla ülkeye ihracat 
gerçekleştirmenin 
gururunu yaşıyoruz.



Dear business partners, esteemed readers,

It is unfortunate that our country started the New Year with a great 

pain. The earthquakes that occurred on February 6 causing damages 

in 11 provinces and killing thousands of people. We are making and 

will continue to make great efforts in order to pick up the pieces after 

this unnamable disaster. However, we will never forget this disaster, 

and definitely take all the measures for a better and safer life. We will 

do it so that we will never face such a pain. 

The year we are in started with the exception of a global stagnation. 

First, the inflation with an affect at a global level, and then the crisis 

in energy and supply chain triggered by the Russia-Ukraine crisis 

made worse the global trade, which had already been fragile after the 

pandemic. However, in spite of this tough period, it seems that the 

global economy will gather strength and we will step into the stage of 

growth again.

As Yılmaz Machine, we will continue to manufacture and further 

improve our brand, fighting against difficulties.

I wish God’s mercy and compassion on all those who lost their lives 

during the earthquakes, condoling with their families and relatives.

Best Regards...

Değerli iş ortaklarımız, kıymetli okurlar,

Ülkemiz ne yazık ki yeni yıla çok büyük bir acıyla başladı. 6 Şubat 

tarihinde gerçekleşen depremlerde 11 ilimiz büyük hasarlar aldı, 10 

binlerce vatandaşımızı kaybettik. Tarifi mümkün olmayan bu felaketin 

yaralarını sarmak için var gücümüzle çalışıyoruz ve çalışmaya da 

devam edeceğiz. Ancak bu felaketi hiçbir zaman unutmayacağız ve 

güvenli yaşam için tedbirlerimizi mutlaka alacağız. Alacağız ki bir 

daha benzer bir acı ile karşılaşmayalım. 

İçinde bulunduğumuz yıl, küresel ölçekte bir durgunluk beklentisiyle 

başlamıştı. Önce küresel ölçekte etkili olan enflasyon, ardından Rusya-

Ukrayna krizinin tetiklediği enerji ve tedarik zinciri krizleri, zaten 

salgın sonrası kırılgan olan küresel ticareti daha da zorlu durumlarla 

karşı karşıya bırakmıştı. Ancak bu zorlu döneme rağmen, gözüken o ki, 

küresel ekonomi toparlanacak ve yeniden büyüme evresine geçilecek.

Yılmaz makine olarak biz de zorluklarla mücadelemize, üretmeye, 

markamızı büyütmeye devam edeceğiz.

Depremde hayatını kaybeden tüm vatandaşlarımıza bir kez daha 

Allah’tan rahmet, aileleri ve yakınlarına başsağlığı diliyorum.

Sevgi ve saygılarımla…

EYÜP YILMAZ
Chairman, Board of Directors, 
Yılmaz Machine 
Yılmaz Makine Yönetim Kurulu Başkanı
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News About Us Bizden Haberler

We as Yılmaz Machine Will Continue to Bind Up Wounds
Yılmaz Makine Olarak Yaraları Sarmaya Devam Edeceğiz

We as Yılmaz Machine are continuing to bind up the 
wounds of the great earthquake disaster that occurred on 
the February 6th impacting the Mediterranean and the 
Southeastern Region of Anatolia in our country.
Within this scope, he had first sent the supply of provi-
sions through a semi-trailer truck from our Manufacturing 
Facility to the earthquake areas with a support organized 
by the District Governorship of Dilovası in order to meet 
the requirements of people therein for food and clothes. 
Thereafter, we continued our support to the “Turkey One 
Heart”, a nationwide campaign for the organizations of 
AFAD and Red Crescent from both Yılmaz Machine and 
also our dealers located abroad sending aids in foreign 
currency.
In addition, as one of our social responsibility pro-
jects, with the support of the District Governorship of 
Dilovası and under the leadership of Yılmaz Machine 
Administrative Affairs Department, we made visits to the 
earthquake victims and surrounding villages, and showed 
that we always stand by them by means of organizing 
Ramadan Iftar Meals.
We wish God’s mercy on those who lost their lives and a 
quick recovery to those who were injured during this great 
disaster.

Yılmaz Makine olarak, geçtiğimiz 6 Şubat tarihin-
de yaşanan ve ülkemizin Akdeniz ve Güneydoğu 
Anadolu bölgelerinde meydana gelen büyük deprem 
felaketinin yaralarını sarmaya devam ediyoruz.
Bu kapsamda ilk olarak, bölgede oluşan gıda ve gi-
yim ihtiyaçlarını karşılamak üzere, Dilovası Kayma-
kamlığı’nın organize ettiği destek ile Üretim Tesisi-
mizden bir TIR dolusu ihtiyaç malzemesini deprem 
bölgelerine ulaştırmıştık. Ardından, ülke genelinde 
gerçekleştirilen ortak yayın olan “Türkiye Tek Yü-
rek” kampanyasında da AFAD ve Kızılay kurumları-
na hem Yılmaz Makine olarak hem de yurt dışında 
bulunan bayilerimizden gelen döviz yardımlarıyla 
desteğimizi sürdürdük.
Yine, sosyal sorumluluk projelerimizden birisi olarak 
Dilovası Kaymakamlığı’nın desteği ve Yılmaz Maki-
ne İdari İşler Departmanı öncülüğünde, Kahraman-
maraş’ta bulunan depremzede vatandaşlarımıza ve 
çevre köylere ziyaretler gerçekleştirdik ve Ramazan 
İftar Yemeği gerçekleştirerek vatandaşlarımızın her 
zaman yanında olduğumuzu gösterdik.
Bu büyük felakette hayatını kaybeden vatandaş-
larımıza bir kez daha Allah’tan rahmet, yaralanan 
vatandaşlarımıza acil şifalar diliyoruz.
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Yılmaz Machine Continue Making Investments
in the North Africa without Slowing Down!
Yılmaz Makine, Kuzey Afrika’daki Yatırımlarına
Hız Kesmeden Devam Ediyor!

One of the leading manufacturer of PVC and aluminium 
processing machines in Turkey, Yılmaz Machine inter-
ruptedly continue its activities in the foreign markets. 
Accordingly, Yılmaz Machine participated in two exhi-
bitions organized in Egypt and Algeria in May as an 
important attempt to enhance its recognition within the 
territory of the North Africa.
Exhibiting the most favorite and preferred leading ma-
chines of the aluminium sector at WinDoorEx (Stand 
A32) that was organized in Cairo, the capital city of 
Egypt, on May 6 to 8, and at Batimatec (Stand S18) that 
was organized in Algeria on May 7 to 11, Yılmaz Machine 
meet with the visitors, who were coming from the North 
Africa and the neighboring countries, and thus achieved 
to access and win new customers through high sales 
volumes.

Türkiye’nin öncü PVC ve alüminyum işleme makine-
leri üreticisi Yılmaz Makine, yurt dışı pazarlardaki 
etkinliklerine aralıksız devam ediyor. Bu kapsamda, 
mayıs ayı içerisinde Mısır ve Cezayir’de düzenlenen 
iki fuara katılan Yılmaz Makine, Kuzey Afrika’daki 
marka bilinirliğini artırmak için önemli bir atılım 
gerçekleştirdi.
Mısır’ın başkenti Kahire’de 6-8 Mayıs tarihleri arasın-
da gerçekleştirilen WinDoorEx fuarı (Stand A32) ile 
Cezayir’in başkenti Cezayir’de 7-11 Mayıs tarihlerinde 
gerçekleştirilen Batimatec fuarında (Stand S18) PVC 
ve alüminyum sektörünün en gözde ve en çok tercih 
edilen öncü makinelerini sergileyen Yılmaz Makine, 
Kuzey Afrika ve çevre ülkelerden gelen ziyaretçileriy-
le bir araya gelirken, yüksek satış hacmi ile müşteri 
kazanımlarına da ulaşmayı başardı.
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News About Us Bizden Haberler

With Our New WebChat Bot Software,
We Will Meet Our Customers’ Needs at 24/7
Yeni WebChat Bot Yazılımımızla 
Müşterilerimizin İhtiyaçlarını 7/24 Karşılayacağız

We Provide Convenience to Our Customers
With the Software AIMCAM
AIMCAM Yazılımı ile Müşterilerimize Önemli Bir Kolaylık Sağlıyoruz

Yılmaz Machine continues to closely monitor 
the latest technological advancements in the 
world. Offering significant developments in 
terms of after-sales services, Yılmaz Machine, 
continued, this time, to adapt the WebChat 
bot tool, one of the popular digital services, 
to its after-sales services it offers for the 
customers.
Please feel free to visit the website of Yılmaz 
Machine to access the Yılmaz Machine 
WebChat bot tool and, get the solution you 
look for at any time during the day. Designed 
for the needs of the customers of Yılmaz 
Machine, the WebChat bot tool will offer ser-
vices in the language of the country where 
our customers are present, and ensure the 
customers get what they need in the fastest 
manner by means of sharing the contact details of the au-
thorized resellers in the respective territories. 
With the developments they will make in the upcoming 
period, the R&D engineers of Yılmaz Machine will make the 
WebChat boot tool in compliance with the ERP/CRM system 
so that our customers will able to get a price quotation for 
the models they are interested in without loss of time and, 
make sure that our sales and operations departments meet 
their needs for logistics.

Leading the PVC and alumin-
ium processing sector, Yılmaz 
Machine played a leading role in 
the sector again, and achieved to 
offer a significant development 
in terms of the software used in 
the digital control units of the 
machines it manufactures.
This new profile processing soft-
ware developed by the Yılmaz 
Machine R&D engineers and 
called AIMCAM will provide significant convenience for the 
customers of Yılmaz Machine. On top of that, with a user 
friendly interface, AIMCAM will be offered to all the cus-
tomers of Yılmaz Machine as a standard feature.
We are proud of achieving to create our own special profile 
processing software as a leading brand in the sector, and 
endless thanks to our valuable R&D engineers, who always 
keep us 1 step ahead.
See the page 20-23 to read detailed information about 
AIMCAM.

Yılmaz Makine, dünyadaki son tek-
nolojik gelişmeleri yakından izlemeyi 
sürdürüyor. Bu kapsamda satış sonrası 
hizmet servislerinde önemli geliştir-
meler sağlayan Yılmaz Makine, bu kez, 
son dönemin popüler dijital servislerin-
den WebChat bot aracını satış sonrası 
hizmet servislerine uyumlaştırmaya 
başladı.
Yılmaz Makine WebChat bot aracına, 
Yılmaz Makine internet sitesi üzerinde 
ulaşabilir ve her gün ve her saat aradı-
ğınız çözüme ulaşabilirsiniz. Tamamen 
Yılmaz Makine müşterilerinin ihtiyaç-
larına göre tasarlanan WebChat bot 
aracı, müşterilerimizin bulunduğu ülke-
nin dilinden hizmet sağlayacak ve yine 

bulunulan bölgedeki yetkili satıcı bilgilerini payla-
şarak en hızlı şekilde destek alınmasını sağlayacak. 
Yılmaz Makine Ar-Ge mühendisleri, önümüzdeki 
dönemde gerçekleştirecekleri geliştirmelerle WebC-
hat bot aracını ERP/CRM sistemiyle de uyumlu hale 
getirecek ve böylece müşterilerimiz ilgilendikleri 
modeller hakkında vakit kaybetmeden fiyat teklifi 
alabilecek, lojistik ihtiyaçlarını satış ve operasyon 
birimlerimizle yürütebilecekler.

PVC ve alüminyum işleme sek-
törüne yön veren Yılmaz Makine, 
bir kez daha sektöründe öncü 
rol oynadı ve ürettiği makine-
lerin dijital kontrol ünitelerinde 
kullanılan yazılımda önemli bir 
geliştirmeye imza attı.
Yılmaz Makine Ar-Ge mühen-
disleri tarafından geliştirilen ve 
AIMCAM olarak adlandırdığı-
mız yeni profil işleme yazılımı, 

Yılmaz Makine müşterilerine önemli bir kolaylık 
sağlayacak. Üstelik, tamamen kullanıcı dostu arayü-
ze sahip olan AIMCAM yazılımı tüm Yılmaz makine 
müşterilerine standart olarak sunulacak.
Sektöründe lider bir marka olarak kendi özel profil 
işleme yazılımımızı yapmaktan gurur duyuyor, bizleri 
her zaman 1-0 öne çıkaran değerli Ar-Ge mühendis-
lerimize sonsuz teşekkür ediyoruz.
AIMCAM yazılımı hakkında daha ayrıntılı bilgileri 
sayfa 20-23’ten okuyabilirsiniz.
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7th Event Of the Turquoise Days
Is Organized With the Theme “Bowling Night”
Turkuaz Günleri’nin 7’ncisi “Bowling Gecesi” Temasıyla Düzenlendi

The seventh of the Turquoise Days, an event organized 
every year to enhance the communication of the different 
departments within Yılmaz Machine and, make sure the 
synergy obtained therefrom is used to create efficient busi-
ness process, was organized on May 18 with the participa-
tion of the sales, marketing, finance and after-sales support 
teams. 
The event organized with the theme ‘Bowling Night’ this 
year witnessed joyous moments and the winners of the 
competition were presented various awards. This event 
ended with a dinner, and is planned to continue with train-
ing organizations in the next quarter in the year.

Yılmaz Makine bünyesinde faaliyet gösteren farklı 
departmanlar arasındaki iletişimi artırmak ve ortaya 
çıkan sinerjinin verimli iş süreçleri olarak hayat bul-
masını sağlamak amacıyla her yıl düzenlenen Turkuaz 
Günleri’nin yedincisi; satış, pazarlama, finans ve satış 
sonrası destek ekiplerinin katılımıyla 18 Mayıs’ta ger-
çekleştirildi. 
Bu yıl, “Bowling Gecesi” temasıyla düzenlenen etkinlik 
yine keyifli anlara sahne olurken yarışmanın kazanan-
larına çeşitli ödüller de takdim edildi. Keyifli bir akşam 
yemeğiyle sona eren etkinliğin, yılın bir sonraki çeyre-
ğinde eğitimlerle devam etmesi planlanıyor.
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Yılmaz Machine Maximizes its Efficiency in the Balkans
Making Use of its Power for Digital Channels
Yılmaz Makine Balkanlardaki Etkinliğini
Dijital Kanaldaki Gücüyle Artırıyor

As Turkey’s leading brand in the production of PVC 
and aluminium profile processing machines, Yılmaz 
Machine exports products and services to more than 
100 countries throughout the world and continue 
participating in global industrial fairs and exhibitions 
to strengthen the brand recognition.
Having promoted its machines equipped with state-
of-the-art technologies at the industry-specific fairs 

PVC ve alüminyum profil işleme makineleri üretiminde Tür-
kiye’nin lider markası olan Yılmaz Makine, dünyanın 100’ün 
üzerinde ülkesine ürün ve hizmetlerini ihraç ederken, 
marka bilinirliğini güçlendirmek için yurt dışındaki sektörel 
fuarlara katılmayı da sürdürüyor.
Bu kapsamda geçtiğimiz yıl Almanya, Fransa, İspanya ve 
Meksika’daki küresel ölçekli sektörel fuarlara katılarak 
son teknolojiye sahip makinelerini tanıtan Yılmaz Makine, 

Yılmaz Machine uninterruptedly continues its 
sales and marketing operations at a global 
scale. Aiming to enhance its efficiency in the 
Balkans market, Yılmaz Machine participated 
in the WindoShow, which took place in Serbia 
on March 8 to 11, to promote its products and 
services through digital exhibition experience.

Yılmaz Makine, küresel ölçekte sürdürdüğü 
satış ve pazarlama faaliyetlerine aralıksız 
devam ediyor. Bu kapsamda Balkan pazarındaki 
etkinliğini de artırmayı hedefleyen Yılmaz 
Makine, 8-11 Mart tarihlerinde Sırbistan’da 
düzenlenen WindoShow fuarına dijital fuarcılık 
deneyimiyle katılarak ürün ve hizmetlerini tanıttı.

Digital Showroom Dijital Stüdyo
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in Germany, France, Spain and Mexico during the last year, 
Yılmaz Machine aims to continue its sales and marketing 
activities in 2023 at a global scale.
The first stop during the fair marathon of Yılmaz Machine 
in 2023 was the WindoShow Fair that took place in 
Belgrade, Serbia on March 8 to 11. During this fair in which 
Yılmaz Machine participated based on its full digital fair 
and digital stand experience, which is a first in the industry, 
the visitors were personally able to view more than 20 ma-
chine models, enjoying the support by Yılmaz Academy and 
After-Sales Support teams through uninterruptedly online 
connections at the Digital Studio located in İstanbul.
Organized in cooperation with TÜYAP and ITM and con-
sidered as the most important industry-specific fair in the 
Balkans for the manufacturers of door & window products 
and accessories, WindoShow introduces the most recent de-
velopments in the field of production and processing tech-
nologies to the buyers from the Eastern Europe Market, and 
drawing a great attention in particular from Turkey, this fair 
promises a significant trade volume for all the international 
geographies.

2023’te de satış ve pazarlama faaliyetlerini küresel 
ölçekte sürdürmeyi hedefliyor.
Yılmaz Makine’nin 2023 yılındaki fuar maratonun ilk 
durağı ise 8-11 Mart tarihlerinde Sırbistan’ın başkenti 
Belgrad’da düzenlenen WindoShow Fuarı oldu. Fuara 
tamamen dijital fuarcılık ve dijital stant deneyimiyle 
katılan Yılmaz Makine sektörde yine bir ilki gerçek-
leştirirken, İstanbul’daki Dijital Stüdyo’dan gerçekleş-
tirdiği kesintisiz çevrim içi bağlantılarla 20’den fazla 
makine modelini Yılmaz Akademi ve Satış Sonrası 
Destek ekiplerinin desteğiyle bire bir olarak ziyaret-
çilerin beğenisine sundu.
Tüyap ve ITM’nin iş birliğinde düzenlenen ve pen-
cere, kapı ve cam ürünleri ile aksesuar üreticilerinin 
Balkan coğrafyasındaki en önemli sektörel fuarı 
olarak gösterilen WindoShow’da, üretim ve işleme 
teknolojilerindeki son yenilikler Doğu Avrupa pa-
zarından alıcılarla bir araya getirilirken, özellikle 
Türkiye’den de yoğun bir katılımın gerçekleştiği fuar 
tüm uluslararası coğrafyalar için önemli bir ticaret 
hacmi vadediyor.
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Digital Showroom Dijital Stüdyo

“Behind the Window” Çevrim İçi Yayınlarına Başladı
“Behind the Window” Starts Online Broadcasts

“Behind the Window”, which takes place as a live pro-
gram hosted by Yılmaz Academy Manager Eray Çelik 
and After-Sales Support Senior Chief Vasfi Şahin on 
YouTube for the customers of Yılmaz Machine and on 
Zoom for the dealers of Yılmaz Machine, describes in a 
detailed manner for both the customers and the dealers, 
the two machine models: CDC 600 Compound Angle 
Double Head Cutting Machine and AIM 3410 Aluminium 
Processing Machine, in addition to more than 20 ma-
chine models available in the Digital Studio. 
Concurrently broadcasted on YılmazMachineTV, the 
official YouTube page of Yılmaz Machine, this program 
also allows the customer and dealers of Yılmaz Machine 
to ask questions during the live broadcast, which are 
instantly answered by the regional managers in two 
languages: Turkish and English.

Yılmaz Akademi Müdürü Eray Çelik ve Satış Sonra-
sı Destek Kıdemli Şefi Vasfi Şahin’in sunumuyla canlı 
olarak gerçekleşen; YouTube üzerinden Yılmaz Makine 
müşterilerine ve Zoom platformu üzerinden bayilerine 
ulaşan “Behind the Window” başlıklı yayında, Dijital 
Stüdyo’da bulunan 20’den fazla makine modelinin yanı 
sıra CDC 600 Bileşik Açılı Çift Kafa Kesme Makinesi 
ile AIM 3410 Alüminyum İşleme Merkezi gibi iki yeni 
makine modeli de müşteri ve bayilere ayrıntılı olarak 
tanıtılıyor. 
Yılmaz Makine’nin resmi YouTube sayfası olan Yılmaz-
MachineTV üzerinden eş zamanlı gerçekleşen program-
da ayrıca, canlı yayın sırasında müşterilerimizden ve 
Yılmaz Makine bayilerinden gelen tüm sorular ve merak 
edilenler de bölge yöneticilerimiz tarafından Türkçe ve 
İngilizce olmak üzere iki dilde anlık olarak yanıtlanıyor.

Yılmaz Machine starts to meet with the 
customers and dealers through the series 
“Behind the Window”, a new online program, a 
live program on YouTube and Zoom.

Yılmaz makine, YouTube ve Zoom üzerinden 
canlı olarak gerçekleştirilen yeni çevrim içi 
programı “Behind the Window” serisi ile müşteri 
ve bayileriyle buluşmaya başladı.
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The Last Stop of the Webinar Series
Are the Latin American Countries
Webinar Serimizin Son Durağı
Latin Amerika Ülkeleri Oldu

There was an active participation from Mexico, Peru, 
Chile, Colombia and other Latin American countries in 
this webinar event that took place on Zoom with the par-
ticipation of the office of Yılmaz Machine in Argentine. 
During this broadcast that took place in the Head Office 
of Yılmaz Machine in İstanbul, various models were intro-
duced such as PIM 6509 PVC Profile Processing Center 
as a leader in the PVC sector, and other double 
head cutting, double head welding and square 
welding line models available in the Digital Studio. 
Please feel free to watch this webinar event 
organized by Yılmaz Machine for the Latin 
American Market on YılmazMachineTV, the 
official YouTube page of Yılmaz Machine. 

Yılmaz Makine’nin Arjantin ofisinin katkılarıyla Zoom 
platformu üzerinden gerçekleştirilen webinar etkinliği-
ne Meksika, Peru, Şili, Kolombiya ve diğer Latin Ame-
rika ülkelerinden yoğun bir katılım gerçekleşti. Yılmaz 
Makine’nin İstanbul Merkez ofisinden gerçekleştirilen 
yayında; PVC sektöründe lider konumda bulunan PIM 
6509 PVC Profil İşleme Merkezi modeli ile Dijital Stüd-

yo’da bulunan diğer çift kafa kesim, çift kafa 
kaynak ve dört köşe kaynak hattı modellerinin 
sunumları gerçekleştirildi. 
Yılmaz Makine’nin Latin Amerika pazarına 
yönelik gerçekleştirdiği webinar etkinliğini, 
Yılmaz Makine’nin resmi YouTube sayfası olan 
YılmazMachineTV’den izleyebilirsiniz.

The last program of the “Webinar” 
series regularly organized since 2021 
is for the Latin American countries in 
the last April. 

2021 yılından beri düzenli olarak 
gerçekleştirilen “Webinar” serisinin 
sonuncusu, geçtiğimiz nisan ayında Latin 
Amerika ülkeleri için gerçekleştirildi. 
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R&D Ar-Ge

WE SHOULD STEER
THE DIGITAL ERA,
NOT TRY TO KEEP UP 
WITH IT
DİJİTAL ÇAĞA
AYAK UYDURAN DEĞİL,
ÇAĞA YÖN VEREN 
OLMALIYIZ
Industry 4.0 opens the doors to a new area, 
where machines are able to communicate 
with one another, as the digitalization 
accelerates. It is a prerequisite for a company 
to accommodate itself to this change, during 
which labor will be directed to other channels, 
and dark factories will be seen for the 
production. Proceeding its way with the aim to 
develop an R&D culture more than ever and, 
adopt and circulate it as a corporate culture, 
Yılmaz Machine uninterruptedly follows its 
mission to continue making attempts to lead 
the sector. 

Endüstri 4.0 çağı, hızlanan dijitalleşmeyle 
birlikte, makinelerin birbirleriyle 
haberleştikleri yepyeni bir dönemin kapılarını 
açıyor. İnsan emeğinin başka kanallara 
yöneleceği, imalatta karanlık fabrikaların 
görülmeye başlanacağı bu değişime uyum 
sağlamak ise firmalar için olmazsa olmaz 
bir zorunluluk. Yılmaz Makine, bugün her 
zamankinden daha fazla Ar-Ge kültürünü 
geliştirme ve bunu kurum kültürü olarak 
benimseyerek yayma ilkesiyle yoluna devam 
ederken, sektörüne yön verecek atılımlar 
yapma misyonunu da aralıksız sürdürüyor. 
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First of all, could you please assess the 
business operations in the previous 
year?  What is your assessment for the 
performance of the R&D Department in 
Yılmaz Machine for 2022?
Last year was a year in which there were 
global changes and many other negative 
factors applying pressure on both the 
production and R&D processes of compa-
nies. However, we achieved to successfully 
attain our targets in 2022 in respect of 
the registration of patents and designs, 
international articles/announcements 
and university & industry cooperation 
projects. And also, we successfully com-
pleted TÜBİTAK TEYDEB, KOSGEB and 
many other incentive projects. As the R&D 
Department, we are happy to achieve our 
targets in 2022 during which we adopted 
a digitalization focused operation model 
in line with the world trends. We are con-
tinuing to work in order to maintain our 
leading position in the sector. 

Öncelikle, geride kalan yılın 
değerlendirmesiyle başlayabilir 
miyiz? Yılmaz Makine Ar-Ge 
Birimi’nin 2022 yılı performansını 
nasıl değerlendirirsiniz?
Geçtiğimiz yıl, küresel anlamda zor-
lukların yaşandığı ve birçok olumsuz 
etkenin firmaların hem üretim hem de 
Ar-Ge süreçlerinde baskı oluşturduğu 
bir yıldı. Ancak bizler, 2022’de patent 
ve tasarım tescil, uluslararası makale/
bildiri ve üniversite-sanayi iş birliği 
projelerinde hedeflerimizi başarıyla 
tamamladık. Yine 2022’de TÜBİTAK 
TEYDEB, KOSGEB ve daha birçok 
teşvik projesini de başarıyla sonuç-
landırdık. Ar-Ge Birimi olarak dünya 
trendlerine uygun dijitalleşme odaklı 
bir çalışma modeli benimsediğimiz 
2022’de hedeflerimize ulaşmış olma-
nın sevincini yaşıyoruz. Sektördeki 
lider konumumuzu korumak için çalış-
malarımıza da devam ediyoruz. 

Stating that the 
objective to make 
sustainable the well-
established organization 
and achievements of 
Yılmaz Machine brings 
a significant power 
to the R&D processes, 
Yılmaz Machine R&D 
Manager Alper Yeter 
underlined that they had 
a significant amount 
of knowledge and 
experience and said that 
“With these strengths, 
we shape the future 
of our sector. We wish 
to bring the strongest 
contribution to the vision 
of Turkey’s Century by 
means of carrying out 
leading projects. As 
Yılmaz Machine, we can 
claim in advance that 
we will be one of the 
companies that will lead 
the digitalization and 
technologies in the vision 
of Turkey’s Century.”

“Yılmaz Makine’nin köklü 
yapısı ve başarılarını 
sürdürülebilir kılma 
hedefinin Ar-Ge 
süreçlerine önemli bir 
güç sağladığını ifade 
eden Yılmaz Makine 
Ar-Ge Müdürü Alper 
Yeter, Ar-Ge Birimi 
olarak önemli bir bilgi 
birikimi ve tecrübeye 
sahip olduklarının 
altını çiziyor ve ‘Bu 
güçlü yönlerimizle 
sektörümüzün 
geleceğine yön 
veriyoruz. Türkiye 
Yüzyılı vizyonuna biz 
de sektörümüzde öncü 
projelere imza atarak en 
güçlü katkıyı sunmak 
istiyoruz. Yılmaz Makine 
olarak Türkiye Yüzyılı 
vizyonunda, dijitalleşme 
ve teknolojiye öncülük 
edecek firmalar arasında 
yer alacağımızı şimdiden 
söyleyebiliriz.’ diyor.”

ALPER YETER
R&D Manager
Ar-Ge Müdürü

“We are ready for Turkey’s Century”
“Türkiye Yüzyılı’na Biz Hazırız”

R&D Ar-Ge
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What will be the targets of Yılmaz Machine 
for 2023, which is the 100th anniversary 
of our Republic, and in which the vision of 
“Turkey’s Century” was announced? 
“Turkey’s Century” will be an area, our coun-
try will start to leap in all the sectors, and the 
investments, projects and technologic advance-
ments will be applied at the highest level. And 
we wish to bring the strongest contribution to 
this process by means of carrying out leading 
projects in our sector. As Yılmaz Machine, we 
already set the roadmap for the steps we will 
take in line with our targets for the future. We 
can claim in advance that we will be one of the 
companies that will lead the digitalization and 
technologies in the vision of Turkey’s Century.

Yılmaz Machine will continue to participate 
in the world’s most important industrial 
exhibitions this year like we did always. What 
will be your stars on the stage this year? 
As Yılmaz Machine, we are continuing to 
operate with the aim of being a milestone in 
the process of developing technologic prod-
ucts. We are uninterruptedly working in order 
to introduce and bring many projects into 
the sector by the year-end. Accordingly, I 
can say that our projects, which will become 
prominent in the 2023 schedule, will be as 
follows: Line Type Aluminium Processing 
Center, Compound Angle Double Head Cutting 
Machine, 3-Axis Aluminium Processing Center, 
4-Axis Aluminium Processing Center, New 
Generation Double-Head Cutting Machine, 

Cumhuriyetimizin 100’üncü kuruluş 
yılı ve “Türkiye Yüzyılı” vizyonunun 
ilan edildiği 2023 yılı için Yılmaz 
Makine’nin hedefleri neler olacak? 
“Türkiye Yüzyılı” ülkemizin her 
sektörde atılıma kalktığı; yapılan 
yatırımlar, projeler ve teknolojik 
gelişmelerin en üst perdeden hayata 
geçirildiği bir dönem olacak. Biz de 
sektörümüzde öncü projelere imza 
atarak bu sürece en güçlü katkıyı 
sunmak istiyoruz. Yılmaz Makine 
olarak gelecek hedeflerimiz doğrul-
tusunda atacağımız adımların yol 
haritasını şimdiden belirledik. “Türki-
ye Yüzyılı” vizyonunda, dijitalleşme ve 
teknolojiye öncülük edecek firmalar 
arasında yer alacağımızı şimdiden 
söyleyebiliriz.

Yılmaz Makine her zaman olduğu 
gibi bu yıl da dünyanın önemli 
sektörel fuarlarında yer almaya 
devam edecek. Bu yılki podyum 
yıldızlarınız hangi makineler olacak? 
Yılmaz Makine olarak, teknolojik 
ürün geliştirme sürecinde bir dönüm 
noktası olma hedefiyle çalışmaları-
mızı sürdürüyoruz. Yıl sonuna kadar 
birçok projemizi sektörle buluşturmak 
ve sektörümüze kazandırmak için de 
aralıksız çalışıyoruz. Bu kapsamda, 
Hat Tipi Alüminyum İşleme Mer-
kezi, Birleşik Açılı Çift Kafa Kesme 

“We have a strong 
amount of knowledge 

and experience in 
the field of R&D, and 
with these strengths, 
we shape the future 

of our sector. The 
digitalization era 
we are now living 

in offers unique 
opportunities for 

companies like us. 
We are in the era 

where machines talk 
to and communicate 

with one another, 
and as Yılmaz 

Machine, we are 
ready for this period 

of change.”

“Ar-Ge olarak güçlü 
bir bilgi birikimi 

ve tecrübeye 
sahibiz ve bu 

güçlü yönlerimizle 
sektörümüzün 

geleceğine yön 
çiziyoruz. İçinde 

bulunduğumuz 
dijitalleşme çağı, 

bizim gibi firmalar 
için eşsiz fırsatlar 

barındırıyor. 
Birbiriyle konuşan, 

haberleşen 
makineler 

çağındayız ve Yılmaz 
Makine olarak biz de 
bu değişim sürecine 

kendimizi hazırlamış 
durumdayız.”
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Makinesi, 3 Eksen Alüminyum İşleme 
Merkezi, 4 Eksen Alüminyum İşleme 
Merkezi, Yeni Nesil Çift Kafa Kesme 
Makinesi, PVC Profil İşleme Merkezi, 
Alüminyum Profil Kertme Makinesi 
Geliştirme Projesi, PVC Seri Kesme Ma-
kinesi ve Konveyör Hattı projelerimizin 
2023 programında öne çıkan işlerimiz 
olacağını söyleyebilirim.

Yılmaz Makine Ar-Ge Birimi’nin temel 
önceliklerini nasıl sıralayabilirsiniz? 
Sizin için rakip analizi mi yoksa pazar 
ihtiyaçları mı daha önemli? 
Bizim iş süreçlerimizde müşteri mem-
nuniyeti ile pazarın beklentilerinin 
karşılanması çok önemlidir. Bu açıdan 
pazar dinamiklerini iyi analiz ederek 
her zaman odağımızda tutuyoruz ve 
çalışmalarımızı bu doğrultuda yürütü-
yoruz. Pazar ihtiyaçlarının tespitinde ise 
satış ve pazarlama ekipleriyle sıkı bir iş 
birliğimiz bulunuyor. Bu amaçla, sürekli 
gelişime açık olan müşteri taleplerinin 
toplanması, bunların analiz edilerek 
hedeflere eklenmesi ve uygulanması 
süreçlerini kesintisiz sürdürüyoruz.
 
Türkiye imalat sanayilerinde 
son yıllarda, kurumların Ar-Ge 
kültürlerinde önemli bir sıçrama 
yaşanıyor. Yılmaz Makine’nin Ar-Ge 
yaklaşımını nasıl özetleyebilirsiniz?
Ar-Ge, Yılmaz Makine’nin tüm iş süreç-
lerinde en önemli unsurlardan biridir. 
Ar-Ge süreçlerimizde disipline, ölçülebi-
lirliğe ve sürekliliğe çok önem veriyoruz. 
Diğer yandan, Yılmaz Makine kurulu-
şunda bugüne teknolojik gelişime açık 
ve yeni teknolojilerin uygulanmasında 
her zaman öncü bir marka olmuştur. Bu 
açıdan, Yılmaz Makine’nin geçmişten 

PVC Profile Processing Center, Aluminium 
Profile Notching Machine, PVC Serial 
Cutting Machine and Belt Conveyor.

What is your assessment for the main 
priorities of the R&D Department in Yılmaz 
Machine? Which one is more important 
then you: competitor analysis or market 
requirements? 
For our business processes, the customer 
satisfaction and the fulfillment of the mar-
ket expectations are critical. Therefore, we 
carry out detailed analyses on the market 
dynamics and focus thereon, always operat-
ing in line therewith. To identify the market 
requirements, we act in close cooperation 
with the sales and marketing teams. For this 
purpose, we uninterruptedly continue the 
processes of collecting customer requests, 
analyzing and then adding the same to the 
targets and maintain the application proce-
dure thereof.
 
In recent years, there have been significant 
leaps in the R&D culture of organizations 
operating in the manufacturing industries 
of Turkey. How could you summarize the 
approach of Yılmaz Machine to R&D?
R&D is one of the most important factors 
in all the business processes for Yılmaz 
Machine. We pay great attention to disci-
pline, measurability and continuity in the 
R&D processes. On the other hand, Yılmaz 
Machine has always been open to techno-
logic advancements and a leading brand 
for the application of the new technologies 
since the very beginning. From this point of 
view, the well-established organization of 
Yılmaz Machine and its target to make its 
achievements sustainable bring a great pow-
er to our eagerness in the R&D operations. 
We have a strong amount of knowledge and 

“For our business 
processes, the 
customer satisfaction 
and the fulfillment 
of the market 
expectations are 
critical. Therefore, 
we carry out detailed 
analyses on the 
market dynamics 
and focus thereon, 
always operating in 
line therewith. To 
identify the market 
requirements, we act 
in close cooperation 
with the sales and 
marketing teams.”

“Bizim iş 
süreçlerimizde 
müşteri memnuniyeti 
ile pazarın 
beklentilerinin 
karşılanması çok 
önemlidir. Bu açıdan 
pazar dinamiklerini 
iyi analiz ederek her 
zaman odağımızda 
tutuyoruz ve 
çalışmalarımızı 
bu doğrultuda 
yürütüyoruz. Pazar 
ihtiyaçlarının 
tespitinde ise satış 
ve pazarlama 
ekipleriyle sıkı bir iş 
birliğimiz bulunuyor.”

R&D Ar-Ge
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gelen köklü yapısı ve başarılarını sürdü-
rülebilir kılma hedefi de Ar-Ge süreçlerin-
deki şevkimiz için önemli bir güç sağlıyor. 
Ar-Ge olarak güçlü bir bilgi birikimi ve 
tecrübeye sahibiz ve bu güçlü yönlerimizle 
sektörümüzün geleceğine yön veriyoruz. 
Bu bilinç ve misyon ile çalışmalarımıza 
devam edeceğimizi; başarılarımızı gelece-
ğe taşıma konusunda Ar-Ge faaliyetlerine 
her zaman öncelik vereceğimizi, Ar-Ge 
kültürümüzü sürekli zenginleştireceğimizi 
rahatlıkla söyleyebilirim. Diğer yandan, 
içinde bulunduğumuz dijitalleşme çağı, 
bizim gibi firmalar için eşsiz fırsatlar ba-
rındırıyor. Birbiriyle konuşan, haberleşen 
makineler çağındayız ve Yılmaz Makine 
olarak biz de bu değişim sürecine kendi-
mizi hazırlamış durumdayız. Bu bağlamda, 
bugün her zamankinden daha fazla Ar-Ge 
kültürünü geliştirme ve bunu kurum kül-
türü olarak benimseyerek yayma ilkesiyle 
yolumuza devam ediyoruz.

Salgın döneminde Yılmaz Makine’nin 
en stratejik adımlarından biri Dijital 
Stüdyo’nun hizmete alınmasıydı. Siz 
ve ekibiniz, Dijital Stüdyo’dan nasıl 
faydalanıyorsunuz? Dijital Stüdyo’nun Ar-
Ge süreçlerine katlıları neler oldu?
Dijital Stüdyo platformunu ürün sunumları 
ve webinarlarımızda sıkça kullanıyoruz. 
Geliştirdiğimiz ürünlerin tanıtılmasının 
yanı sıra teknik etkileşimlerin hızlı ve 
efektif sağlanması açısında da Dijital 
Stüdyo önemli bir hizmet sağlıyor. Bu 
açıdan Dijital Stüdyo’yu, bu dönemin 
ana teması olan dijitalleşme ve dijital 
dönüşüme çok etkili bir örnek olarak da 
gösterebiliriz. Yılmaz Makine’nin sürdü-
rülebilirlik çalışmalarına da hizmet eden 
Dijital Stüdyo, tüm yıla yayılan webinar ve 
sunumlarla Ar-Ge faaliyetlerinde de etkin 
olarak kullanılmaya devam edecektir.

experience in the field of R&D, and with 
these strengths, we shape the future of 
our sector. I can say easily that we will 
continue operating with this awareness 
and mission, we will always attach pri-
ority to the R&D operations to make our 
achievements sustainable in the future, 
and we will continuously enrich our R&D 
operations. On the other hand, the digi-
talization era we are now living in offers 
unique opportunities for companies like 
us. We are in the era where machines talk 
to and communicate with one another, 
and as Yılmaz Machine, we are ready for 
this period of change. In this regard, we 
are proceeding on our way with the aim 
to develop an R&D culture more than ever 
and, adopt and circulate it as a corporate 
culture.

One of the most strategic steps of Yılmaz 
Machine during the pandemic period 
was that the Digital Studio was put into 
service. How do you and your team make 
use of the Digital Studio? What were the 
contributions of the Digital Studio to the 
R&D processes?
We frequently make use of the Digital 
Studio platform for our product promo-
tions and webinars. In addition to the 
promotions of the products we develop, 
the Digital Studio offers a great service to 
make sure that the technical interactions 
are provided in a fast and efficient man-
ner. From this point of view, we can take 
the Digital Studio as an efficient example 
of the digitalization and digital transfor-
mation, considered the main theme of this 
era. Serving for the sustainability opera-
tions of Yılmaz Machine, the Digital Studio 
will continue to be used in an efficient 
manner for the webinars and R&D opera-
tions carried out throughout the year.

“As Yılmaz Machine, 
we already set the 

roadmap for the 
steps we will take in 
line with our targets 

for the future. We 
can claim in advance 

that we will be one 
of the companies 
that will lead the 
digitalization and 

technologies in the 
vision of Turkey’s 

Century.”

“Yılmaz Makine 
olarak gelecek 

hedeflerimiz 
doğrultusunda 

atacağımız 
adımların yol 

haritasını şimdiden 
belirledik. ‘Türkiye 

Yüzyılı’ vizyonunda, 
dijitalleşme ve 

teknolojiye öncülük 
edecek firmalar 

arasında yer 
alacağımızı şimdiden 

söyleyebiliriz.”
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Net Sales

Active Size

Net Satışlarda

Türkiye’de yer alan 66 işletme içinde  

1. sıradayız

Among 66 businesses in Turkey we are in the 
1st place

İstanbul’da yer alan 17 işletme içinde 

1. sıradayız

Among 17 businesses located in Istanbul we are in the
1st place

Aktif Büyüklükte

Türkiye’de yer alan 68 işletme içinde 

1. sıradayız

Among 68 businesses in Turkey we are in the
1st place
Among 18 businesses located in Istanbul we are in the
1st place

İstanbul’da yer alan 18 işletme içinde 
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Türkiye’de yer alan 66 işletme içinde  

1. sıradayız

Among 66 businesses in Turkey we are in the 
1st place

İstanbul’da yer alan 17 işletme içinde 

1. sıradayız

Among 17 businesses located in Istanbul we are in the
1st place

Aktif Büyüklükte

Türkiye’de yer alan 68 işletme içinde 

1. sıradayız

Among 68 businesses in Turkey we are in the
1st place
Among 18 businesses located in Istanbul we are in the
1st place

İstanbul’da yer alan 18 işletme içinde 

1. sıradayız
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How would you describe AIM 3410 
with your own words as the developing 
engineer? 
The first difference between AIM 3410 
and its competitors is the beauty you 
see the first when you look at it, but the 
innovative materials used at the heart 
of the machine and its affordability 
will also create significant advantages 
for competition. All the design details 
have been carefully thought considering 
the user interactions and occupational 
safety. Compliant with the functions it 
performs and aimed to fulfill the expec-
tations of the target audience, AIM 3410 
has a pioneering design addressing the 
requirements of the sector.

How would you list the prominent 
characteristics of the product?
AIM 3410 is designed being optimized 
according to the processing sizes at the 
joinery sector. It is available in a single 
length as a standard with a processing 
length of 3,200 mm in the axis X, a pro-

AIM 3410’un geliştirici mühendisi 
olarak ürünü sizin sözlerinizle 
tanıyabilir miyiz? 
AIM 3410’u rakipleri karşısında öne çı-
kan ilk farklar dış güzelliğindedir ancak 
makinenin kalbindeki yenilikçi malzeme-
ler ve maliyet de önemli rekabet avantaj-
ları yaratacaktır. Tüm tasarım detayları 
kullanıcı etkileşimi ve iş güvenliği göze-
tilerek kurgulanmıştır. Gerçekleştirdiği 
fonksiyonlarla uyumlu, hedef kullanıcı 
kitlesinin beğenilerini içeren AIM 3410, 
sektörünün beklentilerine cevap veren 
öncü bir tasarıma sahiptir.

Ürünün öne çıkan özelliklerini nasıl 
sıralayabilirsiniz?
AIM 3410, doğrama sektöründeki işleme 
ölçülerine göre optimize edilerek tasar-
lanmıştır. Standart tek bir boyda olup 
X eksenindeki işleme boyu 3.200 mm, 
Y eksenindeki işleme boyu 225 mm, Z 
eksenindeki işleme boyu 260 mm’dir. A 
ekseninde ise -+95° işleme kapasitesine 
sahiptir.

“Distinguished among 
the new generation 
aluminium processing 
centers from Yılmaz 
Machine with a compact 
structure and strong 
capabilities, AIM 3410 
is ready to powerfully 
compete not only at 
home but also abroad. 
AIM 3410 is defined 
by the words ‘dynamic’, 
‘strong’ and ‘innovative’, 
and we are proud 
of having fully and 
robustly fulfilled these 
promises. One of the 
characteristics that 
differ AIM 3410 from its 
competitors is that it is 
powered by AIMCAM, 
a software package 
developed by Yılmaz 
Machine.” 

“Yılmaz Makine’nin yeni 
nesil alüminyum işleme 
merkezleri arasında 
kompakt yapısı ve güçlü 
kabiliyetleriyle öne 
çıkan AIM 3410, yurt 
dışında da önemli bir 
rekabet ortaya koymaya 
hazırlanıyor. AIM 
3410’u ‘dinamik’, ‘güçlü’ 
ve ‘yenilikçi’ olarak 
tanımlarken, bu anahtar 
kelimelerin altını 
tamamen dolduruyor 
olmamız gurur vericidir. 
AIM 3410’un en önemli 
farklarından biri ise 
Yılmaz Makine’nin 
geliştirdiği AIMCAM 
yazılımına sahip 
olmasıdır.” 

EMRULLAH UÇAR
R&D Engineer
Ar-Ge Mühendisi

“Dynamic, strong and innovative”
“Dinamik, güçlü ve yenilikçi”

R&D Ar-Ge
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cessing length of 225 mm in the axis Y, and a 
processing length of 260 mm in the axis Z. It 
has a processing capacity of -+95° in the axis 
A.
AIM 3410 has also an air-cooled spindle 
of 7.5 kW capable of running cycle up to 
24,000 rpm. Unlike the equivalent machines, 
the tool chuck is designed on the movable 
axis, which makes it possible to minimize the 
time required to replace the tool. With a total 
number of eight tools, AIM 3410 has also 1 
unit of 180-saw that is offered optionally for 
notching procedures. Similarly, with a feature 
designed to measure the tool length as an op-
tion, AIM 3410 prevents possible faults with 
tool lengths as may be caused by operator 
errors. 
On the other hand, AIM 3410 brings a new 
factor for competition to the sector thanks to 
its elegant design. With a competitive advan-
tage it has due to the functional and strong 
form on the composite materials achieved 
based on an innovative approach, the prod-
uct offers a user-friendly interface design 
with a wide 15’ screen. The software package 
called AIMCAM offered with the machine 
as a standard feature makes it possible to 
program in a quick and easy manner. This 
software AIMCAM is supported by visual 
icons and show its difference with a simula-
tion feature embedded in the program. 
In addition, the machine allows the operator 
to real timely monitor the movements on the 
screen while the machine processes on the 
profile, which I believe is a significant devel-
opment.

What are the requirements and industries 
that AIM 3410 is manufactured to fulfill and 
serve?
AIM 3410 is manufactured in line with the 

Yine AIM 3410’da, hızı 24.000 rpm de-
vire çıkabilen 7,5 kW hava soğutmalı 
spindel kullanılmıştır. Muadil makine-
lerden farklı olarak takım magazini 
hareketli eksen üzerinde tasarlanırken, 
böylelikle takım değiştirme süresi en 
aza indirilmiştir. Toplamda sekiz adet 
takıma sahip olan AIM 3410’un, kert-
me işlemi için opsiyon olarak sunulan 
1 adet 180’lik testeresi de bulunuyor. 
Benzer şekilde, opsiyon olarak takım 
boyu ölçme özelliğine de sahip olan 
AIM 3410, bu özelliğiyle operatör ha-
talarından kaynaklanacak takım boyu 
hatalarını önlüyor. 
Diğer yandan, AIM 3410 estetik değer-
leriyle sektöre yeni bir rekabet unsuru 
da getiriyor. Yenilikçi bir yaklaşımla 
kompozit malzemeye işlevsel ve güçlü 
bir form verilerek ürün rekabette 
avantajlı konuma getirilirken, kulla-
nılan 15 inç ölçülerindeki geniş ekra-
nıyla kullanıcı dostu arayüz tasarımı 
dikkat çekiyor. Makinede standart 
olarak sunulan AIMCAM yazılımı ise 
hızlı ve kolay program yapılması-
na önem veriyor. AIMCAM yazılımı 
özellikle görsel ikonlarla destekleniyor 
ve programın içerisindeki simülasyon 
özelliğiyle farkını ortaya koyuyor. 
Bununla birlikte, makine profil üzerin-
de işleme yaparken ekranda da gerçek 
zamanlı olarak makine hareketlerinin 
takip edilebiliyor olmasının önemli bir 
geliştirme olduğuna inanıyorum.

AIM 3410’un hangi ihtiyaçlar 
doğrultusunda ve hangi sektörlere 
yönelik olarak üretildi?
AIM 3410 Türkiye’de ve yurt dışındaki 
bayilerimizden ve müşterilerimizden 

“In the beginning, 
we dreamed of an 
affordable 4-axis 
machine capable 

of fulfilling the 
requirements and 

expectations of the 
joinery sector. At 
the end, we saw 
that a machine 
fully satisfying 

our expectations 
appeared. One of the 

primary objectives 
of AIM 3410 is 

that it has Yılmaz 
Machine’s own 

software package. 
With CAM software 
called AIMCAM, WE 
brought to life a new 

CAM program on 
profile processing 
and, achieved this 
target too in this 

aspect.”

“Başlangıçta, 
doğrama sektörünün 

ihtiyaçlarını 
karşılayacak 

özelliklerde ve 
ekonomik bir 4 eksen 
işleme merkezi hayal 

etmiştik. Sonuçta, 
beklentilerimizi tam 

olarak karşılayan 
bir makinenin 

ortaya çıktığını 
gördük. AIM 

3410’un öncelikli 
hedeflerinden biri ise 

Yılmaz Makine’nin 
kendi yazılımına 

sahip olabilmesiydi. 
AIMCAM olarak 
adlandırdığımız 

CAM yazılımıyla, 
profil işleme 

üzerine yeni bir 
CAM programına 

hayat verdik ve 
bu hedefimizde de 
başarıya ulaştık.”
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R&D Ar-Ge

gelen talepler doğrultusunda üretildi. 
Bu makinenin tasarımında piyasanın 
artan üretim hızı ile gelişen asimetrik 
konstrüksiyon yapısı dikkate alındı. 
Alüminyum profillerin her alanda 
daha yaygın olarak kullanılması 
sonucu CNC makinelere olan talep 
de artış gösteriyor. Var olan benzeri 4 
eksen makinelerimiz daha hassas ve 
endüstriyel olduğu için kapı pencere 
sektörü için lüks ve pahalı görülü-
yordu. Biz de sektörün ihtiyaçlarına 
yönelik hassasiyetleri karşılayacak 
şekilde optimize edilmiş, daha kom-
pakt ve daha ekonomik bir makine 
imal etmek için AIM 3410’u geliştir-
dik.

Ürünün geliştirme süreci ne 
kadar sürdü? Bu süreçte en çok 
zorlandığınız aşamalar hangileri 
oldu?
Ar-Ge merkezi olmamız ve daha önce 
üretmiş olduğumuz alüminyum işle-
me merkezi makinelerinden edindiği-
miz tecrübelerin yanı sıra bayilerimiz 
ve müşterimizden gelen öneri, talep 
ve istekleri yoğun olarak dikkate 
aldık. Buradan elde ettiğimiz bilgi ve 
deneyim AIM 3410’un tüm geliştirme 
sürecinde en etkili bilgi kaynakları-
mız oldu. Örneğin, alüminyum işleme 
makinelerinin hangi şartlarda, profil-
ler üzerinde ne tür işlemeler yaptığını 
bildiğimiz için tasarım sürecinde 
takım magazinin hareketli eksen üze-
rinde olmasına özellikle önem verdik. 
Buradaki amaç, takım değiştirme 
süresini en aza indirerek makineden 
en yüksek verimi elde edebilmekti. 
Yapılan Ar-Ge çalışmaları sonucun-
da da sekiz adet takım ünitesi olan, 
tek eksende hareket ile takım alma 
ve bırakma işlemi yapabilen, üzerine 
takım boyu ölçme ve kertme testere-
sini de koyabildiğimiz; kompakta ama 
zaman kayıplarını en aza indirmiş bir 
tasarıma ulaşabildik.
Yine, AIM 3410’un tasarım sürecin-
de malzeme verimliğine de önem 
verildi. Şase ve eksen gövdelerinin 
tasarımında, tasarımın her aşama-
sında numerik programlarla analizler 
yapıldı ve statik, dinamik ve titreşim 
özelliklerine göre tasarımlar tamam-
landı. Bu nedenle X ve Y eksenleri çe-
lik malzemeden üretilirken, Z ekseni 
ve mengene gövdeleri döküm parça 
olarak tasarlandı. Döküm parçaların 
tasarımında da topoloji optimizasyo-
nu yapılarak ham madde malzeme 
verimliliğine dikkat edildi.

requests from our dealers and customers in 
Turkey and abroad. The design of this ma-
chine is based on the asymmetric construc-
tion structure developed as the market’s 
manufacturing rate increases. There is an 
increase in the demand for CNC machines 
since aluminium profiles start to be wide-
ly used in every areas. Since our existing 
4-axis machines were more precious and in-
dustrial, they were considered luxurious and 
expensive for the door & window industry. 
Thus we have developed AIM 3410 in order 
to manufacture a machine, more compact 
and more affordable, as optimized to fulfill 
the precision requirements in the sector.

How long did it take to develop this 
product? What were the stages you felt 
challenged the most during this process?
We have significantly considered the expe-
riences we gained from our operations as an 
R&D center and the aluminium processing 
machines we have previously manufactured, 
and also the recommendations, requests and 
wishes from our dealers and customers. The 
knowledge and experience from this process 
were the most efficient source of informa-
tion used during the entire development 
process for AIM 3410. For example, since we 
were aware the conditions the aluminium 
processing machines carry out processes 
on profiles, we made sure during the design 
process that the tool chuck is on the mo-
bile axis. The aim was to minimize the tool 
replacement time making sure the machine 
delivers the highest level of efficiency. As a 
result of intense operations in the R&D de-
partment, we achieved to design a machine, 
which has eight tooling units, is capable 
of moving and tooling and detooling on a 
single axis, able to get tool length measuring 
and notching saw equipped, compact yet 
achieving to minimize the loss of time.
A great attention was paid to the material 
efficiency during the design process of AIM 
3410. For the design of the chassis and axis 
bodies, numerical programs were used to 
carry out analyses at the each stage of the 
design and, the designs were completed con-
sidering the static, dynamic and vibration 
characteristics. Therefore, the axes X and Y 
were made of steel materials, while the axis 
Z and the clamp bodies were designed in the 
form of casting pieces. A topology optimiza-
tion took place for the design of the casting 
pieces, resulting in the efficiency of raw 
materials.
On the other hand, the user efficiency as 
well as the maintenance and technical 
services were the factors considered for the 
design of AIM 3410. For example, predic-
tive maintenance operations were intended 

WHAT TYPES OF 
INNOVATIONS DO 
AIMCAM PROMISE FOR 
THE USERS?
AIMCAM, a special profile 
processing software package 
developed by Yılmaz Machine, will 
be given to the customers as a 
standard feature. AIMCAM was 
specially designed to offer a user-
friendly interface. The software 
mainly offers two different 
features. The first one is that the 
operator imports a DFX to the 
CAM program or creates their own 
profile making use of the macros 
offered within the program. And 
the operator is able to carry out 
standard operations by choosing 
any surface of the profile on the 
CAD section (such as barrel square 
slots). In case the operator wishes 
to carry out an operation on the 
program other than the standard 
ones, than they are free to do so 
by drawing shapes on the profile 
surface using the monitor. After 
these operations are completed, 
it is also possible to conduct 
a crash test on the simulation 
program. This stimulation makes 
it possible for the operator to 
see if the spindle approaches the 
clamps, the operation sequence 
of the program and the machine’s 
movements, without the machine 
being operated.
After the program is completed, 
and the checks are carried out, 
G codes are created with a single 
command. Since AIMCAM is used 
on a kiosk, it is easy to load the 
created program to the machine, 
and real timely monitor on the 
screen the machine movements 
while the profiles are being 
processed after the machine starts 
to be operated.
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Diğer yandan, AIM 3410’un tasarımında 
kullanıcı verimliliği ile bakım ve teknik 
servis hizmetleri de düşünüldü. Örneğin 
kestirimci bakım çalışmalarıyla servis ve 
arıza duruşları en aza indirilirken, makine 
üzerinde periyodik bakım yapılacak nok-
taların kolay ulaşılabilir olmasına da özel 
önem verildi.

Yola çıkarken planladığınız tüm hedeflere 
ulaşabildiniz mi?
Evet, çoğu hedefimize ulaştık. Başlan-
gıçta, doğrama sektörünün ihtiyaçlarını 
karşılayacak özelliklerde ve ekonomik 
bir 4 eksen işleme merkezi hayal et-
miştik. Sonuçta, beklentilerimizi tam 
olarak karşılayan bir makinenin ortaya 
çıktığını gördük. AIM 3410’un öncelikli 
hedeflerinden biri ise Yılmaz Makine’nin 
kendi yazılımına sahip olabilmesiydi. 
AIMCAM olarak adlandırdığımız CAM 
yazılımıyla, profil işleme üzerine yeni 
bir CAM programına hayat verdik ve bu 
hedefimizde de başarıya ulaştık. Yine, 
ilk tasarımlardan itibaren kompozit 
malzemeleri hedefliyorduk. Kabin tasarı-
mında hafiflik, üretimi kolaylaştırmak ve 
operatör ile bir temas olduğunda darbe 
sönümleme özelliği nedeniyle kompozit 
malzemeler bu gibi makineler için önem-
li bir geliştirme sunuyor ve biz de AIM 
3410’da bu geliştirmeleri sonuna kadar 
kullanabildik.

AIM 3410’un en rekabetçi özelliklerini 
nasıl sıralayabilirsiniz? Ürünün son 
kullanıcılara sunduğu avantajlar nelerdir?
AIM 3410’u “dinamik”, “güçlü” ve “yenilik-
çi” anahtar kelimeleriyle tarif edebiliriz. 
Rakiplerinden farklı olarak sekiz takımlık 
iki sıralı takım magazinine sahip olan 
AIM 3410, hareketli eksen üzerine montajı 
yapılarak takım değiştirme süresini de en 
aza indirebiliyor. 

AIM 3410, Yılmaz Makine’nin bu yılki 
fuar maratonunda kendisine yer bulacak 
mı? AIM 3410’un özel olarak hedeflediği 
yabancı bir pazar var mı?
İstanbul da yapılacak Avrasya Kapı 
Pencere Fuarı; sektörün bu bölgedeki en 
büyük fuarı konumundadır. Yurt içi ve 
yurt dışından çok fazla ziyaretçi bu fuara 
ziyarete gelir. AIM 3410’un lansmanını bu 
fuarlarda yaparak tüm dünyaya maki-
nemizi tanıtmış olacağız. Sahip olduğu 
yetkinliklerle AIM 3410’un sektörde ses 
getireceğine de inanıyorum. Uluslararası 
standartlara uygun olarak tasarlanan 
AIM 3410, yurt dışı diğer pazarlarda da 
rekabetçi bir ürün olarak konumlanacak-
tır.

to minimize the downtimes for services 
and malfunctions, and it was ensured 
that those positions of the machines that 
require periodic maintenances are easily 
accessible.

Did you achieve to achieve everything 
you had planned in the beginning?
Yes, we achieved most of the targets we 
had set. In the beginning, we dreamed of 
an affordable 4-axis machine capable of 
fulfilling the requirements and expecta-
tions of the joinery sector. At the end, we 
saw that a machine fully satisfying our 
expectations appeared. One of the prima-
ry objectives of AIM 3410 is that it has 
Yılmaz Machine’s own software package. 
With CAM software called AIMCAM, 
WE brought to life a new CAM program 
on profile processing and, achieved this 
target too in this aspect. Again, we aimed 
for composite materials starting from the 
initial designs. Since composite materials 
are used to get lightness in the cabinet 
design, make the production process eas-
ier and bring an impact damping feature 
in case of a contact with the operator, 
this type of materials offers a significant 
development so that we were able to 
make use of this development to the full 
extent.

How would you describe the most 
competitive features of AIM 3410 in 
a list? What are the advantages this 
product offers to the end users?
We can describe AIM 3410 using the key 
words: “dynamic”, “strong” and “innova-
tive”. Unlike its competitors, AIM 3410 
has two-row tool chuck with eight tools 
offering an ability to attach a tool on the 
movable axis, which makes it possible to 
minimize the time to replace a tool. 

Will AIM 3410 be included to those 
products of Yılmaz Machine to be 
exhibited in the series of fairs in this 
year? Is there a specific foreign market 
AIM 3410 aims for?
The Eurasia Door & Window to take place 
in Istanbul is the biggest fair for the 
sector in this region. There will be many 
visitors at home and abroad to visit this 
fair. AIM 3410 will be launched during 
these fairs, which will give as an oppor-
tunity to introduce our machine to the 
world. I believe that the capabilities it has 
will make AIM 3410 prominent and dis-
tinguished at the sector. Designed in line 
with the applicable standards, AIM 3410 
will be considered a competitive product 
in other foreign markets.

AIMCAM NE GİBİ 
YENİLİKLER 
VADEDİYOR?
Yılmaz Makine’nin geliştirdiği özel 
profil işleme yazılımı AIMCAM, 
müşterilerimize standart olarak 
verilecek. AIMCAM yazılımı 
ve arayüzünün kullanıcı dostu 
olmasına özellikle dikkat edildi. 
Yazılımda temel olarak iki ayrı 
özellik bulunuyor. İlk olarak 
operatör, dışarıdan aldığı DXF’i 
CAM programı içerisine ekliyor 
ya da program içerisinde yer 
alan makrolarla kendi profilini 
oluşturuyor. CAD kısmında 
profilin herhangi bir yüzeyi 
seçilerek standart operasyonlar 
yaptırılabiliyor (Barel kare slot gibi). 
Operatör, standart operasyonların 
haricinde program üzerinde bir 
işlem yapmak isterse, standart 
ekran üzerinde profilin yüzeyine 
şekiller çizerek istediği işlemi de 
kolaylıkla yapabiliyor. Bu işlemler 
bittikten sonra simülasyon 
programı üzerinden çarpışma 
testi de uygulanabiliyor. İş milinin 
mengenelere gelip gelmediği, 
yazılan programın işlem sırası ve 
makinenin hareketleri, makine 
çalışmadan simülasyon üzerinden 
rahatlıkla görülebiliyor.
Program tamamlanıp kontroller 
yapıldıktan sonra ise tek bir 
komut ile G kodlar oluşturuluyor. 
AIMCAM programı kiosk üzerinde 
kullanıldığından, oluşturulan 
program kolaylıkla makineye 
yükleniyor ve makine çalıştıktan 
sonra profil işlenirken makine 
hareketleri ekran üzerinden birebir/
gerçek zamanlı olarak izlenebiliyor.
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How would you describe DC 600 with 
your own words as the developing 
engineer? 
DC 550 and DC 420, the previous 
Double-Head Cutting machines in 
the portfolio of Yılmaz Machine, have 
been successfully representing us for 
many years. However, in line with the 
advancing technologies and different 
requests from the market, we saw that 
we needed to redesign the Double-
Head Cutting machines. We started to 
work for this purpose and first focused 
on three different diameters for the 
saw: Ø600, Ø550 and Ø450. We are 
now able to deliver more precise cut-
ting performances in terms of angles 
and sizes compared to the previous 
machines. In addition, you will find on 
this new machine a great future called 
Arrow Cut, which was recently added 
to the existing machines with an addi-
tional apparatus, by means of updating 
the software without the need to get 
an additional apparatus.

DC 600’ün geliştirici mühendisi olarak 
ürünü sizin sözlerinizle tanıyabilir miyiz? 
Yılmaz Makine üretim portföyündeki 
önceki Çift Kafa Kesim makinelerimiz 
DC 550 ve DC 420 uzun bir zamandır 
bizleri en iyi şekilde temsil ediyor. Fakat 
gelişen teknoloji ve pazardan aldığımız 
farklı talepler doğrultusunda, Çift Kafa 
Kesim makinelerimizi yeniden tasarlama 
ihtiyacının oluştuğunu gördük. Bu amaçla 
çalışmalara başladığımızda, öncelikle tes-
tere olarak Ø600, Ø550 ve Ø450 ölçekle-
rinde üç farklı çap üzerinde yoğunlaştık. 
Artık açı ve boy olarak önceki makinele-
rimize göre daha hassas kesim yapabili-
yoruz. Aynı zamanda önceki makineleri-
mize yeni eklediğimiz ve ilave bir arapat 
ile yapabildiğimiz Ok Kesim özelliğini de 
(Arrow Cut) sadece yazılım güncelleme-
siyle, ilave bir aparata ihtiyaç kalmadan, 
yeni makinemizde bulabileceksiniz.

DC 600 hangi ihtiyaçlar doğrultusunda ve 
hangi sektörlere yönelik olarak üretildi?
DC 600 özellikle önceki makinelerimi-

“It is a tough process to 
manufacture a machine 
capable of the new 
demands arising in 
the market. It requires 
getting through a 
challenging process 
to create a machine 
that is sufficiently 
affordable under fierce 
competition even if it is 
backed up by the new 
technologies. During a 
process of two years, we 
achieved to design and 
manufacture a machine 
called DC 600 that will 
make a difference in 
terms of both the price/
performance indications 
and the innovation it 
offers based on different 
designs.”

“Pazarda gelişen 
yeni talepleri 
karşılayabilecek bir 
makine üretmek zorlu 
bir süreçtir. Bir yandan 
yeni teknolojilerden 
destek alınsa bile 
fiyat rekabetinde öne 
çıkabilecek bir makine 
yaratmak zorlu bir 
süreç gerektirir. Biz, 
iki yıllık bir süreçte 
farklı tasarımlardan 
beslenerek ortaya 
koyduğumuz DC 600 ile 
hem fiyat/performans 
göstergelerinde hem de 
sahip olduğu yeniliklerle 
fark yaratacak bir 
makine oluşturmayı 
başardık.”

CİHAN KARA
R&D Engineer
Ar-Ge Mühendisi

“We achieved significant developments
in double-head cutting machines”
“Çift kafa kesim makinelerinde
önemli geliştirmelere imza attık”

R&D Ar-Ge
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What are the requirements and industries that DC 600 is 
manufactured to fulfill and serve?
DC 600 was developed, in particular, for the purpose of 
cutting larger profiles, for which the previous machines were 
not capable of cutting. And it was also one of our targets 
that we wanted to update the software that started to be 
outdating. In this manner, this machine called DC 600 that is 
significantly modernized is manufactured to cut both alu-
minium and PVC profiles.

How long did it take to develop this product? What were the 
stages you felt challenged the most during this process?
It took two years to manufacture it and we worked on differ-
ent designed during this process. I believe that we achieved 
to get the most efficient design eliminating the deficiencies 
found on these previous designs. Of course, a design process 
is always the most challenging one. It is not easy to come 
up with a machine that is both multitalented and affordable 
at the same time. This is because price competition is the 
toughest one in all the markets. A manufacturer always aims 
to get the best price/performance design. It was not easy to 
achieve this, but I believe that DC 600 developed as a result 
of teamwork is a very successful machine.

Did you achieve to achieve everything you had planned in 
the beginning?
Of course, I should tell that there are significant differences 
between the first design at the time we set off to create this 
machine and, the current design you see now. However, all 
of these differences were positive improvements. Frankly, I 
never think that we could be able to create such a modern 
machine with great cutting capabilities when we started 
to design it. During the design process, we uninterruptedly 
strived to carry out improvements, and sought the answers 
to the questions: “In what areas can we do better, what else 
can add, and how can we fulfill all the requirements of our 
customers?” Consequently, we are proud that we are now 
able to offer you a machine with such a performance that 
exceeds our initial targets.

How would you describe the most competitive features of 
DC 600 in a list? What are the advantages this product 
offers to the end users?
The new products we started to use in DC 600 make it possi-
ble to control the saw rotating speed and the saw output speed 
during the cutting procedure. Based on the data obtained from 
the forces it encounters during the cutting procedure, the saw 
is capable of adjusting its rotation speed and output speed. We 
kept the angle and length tolerances at minimum, which was 
one of the issues to which we paid attention the most. 

Will DC 600 be included to those products of Yılmaz 
Machine to be exhibited in the series of fairs in this year? Is 
there a specific foreign market DC 600 aims for?
We will soon offer our customers not only DC 600 but other 
renewed Double-Head Cutting machines. Therefore, I believe 
that they will of course be on the stage during the marathon 
of fairs this year. I believe that our machines will achieve to 
attract great attention in all the countries within our target 
markets. We are sure that we will be able to increase our 
market share in the UK even with only the feature called 
Arrow Cut.

zin kesim kapasitelerinin yetmediği daha büyük 
profilleri kesmek amacıyla geliştirildi. Yine, eskiyen 
teknoloji güncellemek de amaçlarımız arasındaydı. 
Böylece, önemli ölçüde modernleşen DC 600 hem 
alüminyum hem de PVC profillerin kesimi için üre-
tildi.

Ürünün geliştirme süreci ne kadar sürdü? Bu 
süreçte en çok zorlandığınız aşamalar hangileri 
oldu?
Üretim süreci iki yıl sürdü ve bu süreçte çok farklı 
tasarımlar üzerinde çalıştık. Bu tasarımlarda gör-
düğümüz eksiklikleri eleyerek, sonuçta en verimli 
tasarıma ulaştığımıza inanıyorum. Tabii tasarım 
süreçleri her zaman zorlayıcıdır. Hem yetenekli hem 
de fiyat baskısı yaratmayacak bir makine ortaya 
koymak kolay olmuyor. Çünkü hemen her pazarda 
fiyat rekabeti en güçlü rekabet alanıdır. Üreticiler de 
en iyi fiyat/performans tasarımına ulaşmayı he-
defler. Bunu uygulamak çok kolay değildi ama ben, 
ekip olarak geliştirdiğimiz DC 600’ün çok başarılı 
bir makine olduğunu düşünüyorum.

Yola çıkarken planladığınız tüm hedeflere 
ulaşabildiniz mi?
Tabii yola çıkarken önümüzdeki ilk tasarımla bugün 
karşımızdaki tasarım arasında çok büyük farklar 
olduğunu söylemeliyim. Ancak bu farkların tama-
mı olumlu yönde iyileştirmelerdi. Açıkçası tasarım 
başlarken böyle kesim kabiliyetleri ve modern bir 
makineye ulaşacağımızı düşünmemiştim. Tasarım 
süreci boyunca sürekli yenilemelerle uğraştık; “Daha 
iyi neleri yapabiliriz, neler ekleyebiliriz, müşterile-
rimizin tüm beklentilerini yerine getirebilir miyiz?” 
sorularına yanıtlar aradık. Sonuç olarak hedefleri-
mizin üzerinde bir makine ile karşınızda olmaktan 
gurur duyuyoruz.

DC 600’ün en rekabetçi özelliklerini nasıl 
sıralayabilirsiniz? Ürünün son kullanıcılara sunduğu 
avantajlar nelerdir?
DC 600’de kullanmaya başladığımız yeni ürünler, 
kesim sırasında testere dönüş hızı ve testere çıkış 
hızını kontrol etme imkânı veriyor. Testere kesim 
sırasında karşılaştığı kuvvetlerden aldığı verilerle 
kendi dönüş hızı ve çıkış hızını ayarlayabiliyor. Açı 
ve boy toleranslarımızı da en düşük düzeyde tuttuk 
ki bu bizim en çok önem verdiğimiz konuların başın-
da geliyordu. 

DC 600, Yılmaz Makine’nin bu yılki fuar 
maratonunda kendisine yer bulacak mı? DC 600’ün 
özel olarak hedeflediği yabancı bir pazar var mı?
Sadece DC 600 değil, yenilenen diğer Çift Kafa 
Kesim makinelerimiz çok yakında müşterilerimi-
zin hizmetinde olacaklar. Bu sebeple bu yılki fuar 
maratonunda da elbette podyumda olacaklarını 
düşünüyorum. Hedef pazarlarımızdaki tüm ülkelerde 
makinelerimizin yoğun ilgi göreceğine de inanıyo-
rum. Sadece Arrow Cut kesim kabiliyetimizle bile 
Birleşik Krallık’taki pazar payımızı artırabileceğimi-
zi düşünüyoruz.
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How would you describe CCL 1661 
with your own words as the developing 
engineers?
Our first target is to increase and en-
hance the production capacities of the 
machines we develop in line with the 
industrial developments, considering the 
needs and demands of the market. We 
worked on the project CCL 1661 in line 
with this target.
The CCL 1660 line that is currently at 
the market consists of DK 541 Four-
Head Welding Machine, SA 261 Robot 
Carriage System, SA 251 Waiting and 
Cooling Station and CNC 611 Edge 
Cleaning Machine. We needed to bring 
some innovations to this line in respect 
of the machines and the line itself. In 
addition to our experienced project team 
with national and international achieve-
ments, we worked jointly with expert 
and well-known academic consult-
ants and industrial design companies 
as business partners for this project. 
The colors and cover/cabinet trims 
used for the external cabinet designs 
in all the machines consisting of the 
line reflect the traditional culture of 
Yılmaz Machine. However, we updated 
this strong culture with the theme of 
sustainability based on the aspects of 
aesthetics, reliability and technology.

CCL 1661’in geliştirici mühendisleri 
olarak ürünü sizin sözlerinizle 
tanıyabilir miyiz?
Bizim ilk hedefimiz, geliştirdiğimiz 
makinelerin üretim kapasitesini sektö-
rel gelişmeler doğrultusunda piyasanın 
ihtiyaç ve taleplerine göre artırmak ve 
iyileştirmektir. CCL 1661 projesinde de 
bu hedef doğrultusunda çalıştık.
Halen satışta olan CCL 1660 hattı, DK 
541 Dört Kafa Kaynak Makinesi, SA 261 
Robot Taşıma Sistemi, SA 251 Bekleme 
ve Soğutma İstasyonu ile CNC 611 Köşe 
Temizleme Makinesi’nden oluşuyor. Bu 
hatta hem makine bazında hem de hat 
bazında bazı yenilikler getirmemiz gere-
kiyordu. Bu çalışma için alanında ulusal 
ve uluslararası başarılar elde etmiş tec-
rübeli proje ekibimizin yanında, uzman 
ve tanınmış akademik danışmanlarımız 
ve endüstriyel tasarım partner firmala-
rımızla ortak bir çalışma sürdürdük. Hat 
grubuna dâhil tüm makinelerde, dış ka-
bin tasarımlarına ait renk tercihleri ve 
kullanılan kapak/kabin trimleri gelenek-
sel Yılmaz Makine kültürünü yansıtıyor. 
Ancak bu güçlü kültürü, sürdürülebilirlik 
temasıyla, estetik, güven ve teknolojik 
çizgilerle güncelledik.
Hat üzerindeki makinelerde kullanılan 
yazılım ve makinelerin altyapısında 
kullanılan haberleşme sistemi de bu 

The CCL 1660 line 
manufactured by Yılmaz 
Machine for all the 
industries producing 
PVC doors and windows 
is getting ready for 
dominating the sector 
with significant novelties 
occurring all the 
components thereof. With 
the entire construction 
renewed – from the 
body components to the 
automation systems, 
the engine and power 
transmission systems 
to the traceability and 
reporting screens, the 
CCL 1661 line offers a 
content that will make 
a difference through a 
smaller carbon footprint 
and elegant look.

Yılmaz Makine’nin PVC 
kapı ve pencere imalatı 
yapan tüm sektörler 
için ürettiği CCL 1660 
hattı, içeriğindeki 
tüm bileşenlerinde 
gerçekleşen kapsamlı 
yeniliklerle, sektörü 
domine etmeye 
hazırlanıyor. Gövde 
bileşenlerinden 
otomasyon sistemlerine, 
motor ve güç aktarma 
sistemlerinden 
izlenebilirlik ve 
raporlama ekranlarına 
varıncaya kadar tüm 
altyapısını yenileyen 
CCL 1661 hattı, düşük 
karbon ayak izi ve 
estetik görünümüyle 
fark yaratacak bir içerik 
sunuyor.

MEHMET ATA
R&D Engineer
Ar-Ge Mühendisi

The CCL line is reborn!
CCL hattı yeniden doğuyor

R&D Ar-Ge

FİKRET ERTÜRK
R&D Engineer

Ar-Ge Mühendisi
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Under the scope of this renewal, we also updated the software 
used for the machines on the line and, the connection sys-
tem used on the infrastructure of the machines. This made it 
possible for us to bring some significant enhancements to the 
production capacities, speeds and performances of the ma-
chines consisting of the line. Within this scope, we increased 
the processing capacity of the CNC 611 considering the needs 
and requirements of the sector, and started to apply a better 
mechanical and functional manufacturing system in SA 261, 
resulting in an increased capacity. There were significant en-
gineering efforts for many aspects of DK 511 such as the body, 
cabinet, drive system and process mechanisms.
Considering the aspects of all the machines for the quality, 
production and easy-to-assemble functions compared to the 
former ones, we followed the best methods to get the best 
quality with the right materials for each component, bringing 
all these enhancements to all the machines. Consequently, we 
achieved to create a machine park that is capable of meeting 
the current needs and requirements of the sector and applying 
better production and assembly methods.

What are the requirements and industries that CCL 1661 is 
manufactured to fulfill and serve?
The CCL line is manufactured for all the sectors producing 
PVC doors and windows. In today’s world, where the speed of 
development in technology and, the knowledge thereon are ex-
ponentially increasing, the only way to compete and remain as 
a significant player in the door and window sector, just like in 
any other sector, is to have a sustainable ecosystem infrastruc-
ture. And just like all other product groups, the CCL line joined 
this movement for development, and is included into a new 
life cycle in the light of the new design philosophy of Yılmaz 
Machine, resulting in CCL 1661, the first stage design. The 
theme “Sustainability” as the umbrella philosophy for the de-
velopment of the CCL 1661 is shaped by the three sub-section: 
“Price/Performance”, “Technology” and “Sustainable Quality”.

How long did it take to develop this product? What were the 
stages you felt challenged the most during this process?
Just like in all other project preparation processes, the entire 
project in the development of the CCL 1661 line was designed 
with a project management system, and successfully complet-
ed in 16 months with no negative deviation. One of the tough-
est stages we encountered during this process was the project 
preparation. 
This was because the data sets from the feedbacks needed to 
be described as an understandable whole together with the 
respective commercialization reports based on the necessary 
labor and budget. On the other hand, the engineering efforts 
and prototype production processes were tough even if the 
scope has been identified and the plan has been prepared. 
This was because it was critical to achieve the compliance of 
the prototype with the norms for carbon footprint and energy 
efficiency. On the other hand, we needed to bring such en-
hancements and improvements intended to make difference in 
competition during this process. 

Did you achieve to achieve everything you had planned in the 
beginning?
According to the assessment report for the development pro-
cess of the CCL 1661 line, out of 13 main criteria, 12 criteria 
was achieved, and we achieved more than 92 percent of the 

çalışma kapsamında güncellendi. Böylece hat 
bileşeni makinelerin üretim kapasiteleri, hız ve 
performanslarında önemli iyileştirmeler sağlandı. 
Bu kapsamda CNC 611’in işleme kapasitesi sektör 
ihtiyaçlarına göre artırılırken, SA 261’de daha 
güncel mekanik ve fonksiyonel üretim sitemine 
geçildi ve kapasite artırımı sağlandı. DK 541’de ise 
gövde, kabin, tahrik sistemi, proses mekanizma-
ları gibi birçok başlıkta mühendislik çalışmaları 
gerçekleştirildi.
Mevcut üretimlere göre tüm makinelerde kalite, 
üretim ve montaj kolaylığı göz önüne alınarak, 
parça bazında doğru malzeme, doğru metot ve en 
iyi kalitede verim alınabilecek yöntemler izlenerek 
tüm makinelerde uygulandı. Sonuç olarak güncel 
sektör ihtiyaçlarını karşılayabilen ve daha güncel 
üretim ve montaj yöntemleri uygulanan bir maki-
ne parkuru oluşturuldu.

CCL 1661 hangi sektörlere yönelik ve hangi 
ihtiyaçlar doğrultusunda olarak üretildi?
CCL hattı PVC kapı ve pencere imalatı yapan tüm 
sektörler için üretilmiştir. Teknolojinin gelişim hızı 
ve bilginin katlanarak arttığı günümüz dünya-
sında, her sektörde olduğu gibi kapı ve pencere 
sektöründe de küresel pazarda üst klasmanda 
bir oyuncu olarak rekabet edebilmek ve oyunda 
kalabilmek, sürdürülebilir bir ekosistem altyapısı-
na sahip olmakla mümkündür. CCL hattı da diğer 
ürün grupları gibi bu gelişim hareketine katılarak; 
Yılmaz Makine’nin yeni tasarım felsefesi ve çizgi-
leri ışığında yeni bir yaşam döngüsüne dâhil edildi 
ve ilk aşama tasarımı olan CCL 1661 modeline 
ulaşıldı. CCL 1661’in geliştirilmesinin çatı felsefesi 
olan “Sürdürülebilirlik” teması ise üç alt başlıkta 
şekillendirildi: “Fiyat/Performans”, “Teknoloji” ve 
“Sürdürülebilir Kalite.”

Ürünün geliştirme süreci ne kadar sürdü? Bu 
süreçte en çok zorlandığınız aşamalar hangileri 
oldu?
Diğer tüm projelendirme süreçlerinde olduğu gibi 
CCL 1661 hattının geliştirilmesinde de tüm süreç, 
proje yönetimi sistemiyle tasarlandı ve negatif bir 
sapma olmadan, 16 ayda başarıyla tamamlandı. 
Bu süreçte karşılaştığımız en zor basamakların-
dan biri projelendirme süreciydi. 
Çünkü geri bildirimlerden elde edilen veri setleri-
nin ticarileşme raporlarıyla birlikte gerekli iş gücü 
ve bütçe ile anlaşılabilir bir bütün olarak ortaya 
konulması gerekliydi. Diğer yandan kapsamı be-
lirlenmiş ve planlaması yapılmış olsa da mühen-
dislik çalışmaları ve prototip üretim süreci de çok 
zorlu bir süreçti. Çünkü prototipin karbon ayak 
izi ve enerji verimliliği normlarına uygunluğu çok 
önemliydi. Diğer yandan, yine bu süreçte rekabette 
fark yaratacak iyileştirmeleri de gerçekleştirme-
miz gerekiyordu. 

Yola çıkarken planladığınız tüm hedeflere 
ulaşabildiniz mi?
CCL 1661 hattının geliştirilmesi sürecine ait 
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initial objective with a deviation of 8 percent. We achieved 
to get all the predictions in respect of budget, planning, 
procurement, prototype production and schedule. In 
respect of the engineering studies, only 1 criterion failed 
to be among the project deliverables. However, the reason 
why this criterion was not achieved was not because we 
failed to make it happen, but we decided to consider it 
under a separate project subsequently. In fact, we started 
to study on the intellectual and industrial property right 
concerning this criterion, and we will publish an article 
accordingly during an international conference. On the 
other hand, we managed to get the process optimization 
and complete the digital infrastructure works, and carried 
out pilot studies in the aspects of machine learning and 
predictive maintenance resulting in deliverables for smart 
autonomous machines. As a result of these efforts, we 
achieved an enhancement of 32 percent in respect of the 
assembly times, 20 percent in terms of the total weight, 
and 20 percent in terms of the operational speed and 
process efficiency.

How would you describe the most competitive features of 
CCL 1661 in a list? What are the advantages this product 
offers to the end users?
Here are some critical enhancements and improvements: 
•	 Servo motor systems were preferred instead of asyn-

chronous axis motors,
•	 Pinion-rack couples were used instead of belt-pulley 

transmission systems,
•	 Aluminium mono-block bodies were design instead of 

multi-part bodies,
•	 Lightness was achieved without any concessions on 

body rigidness by means of carrying out engineering 
analyses for load-bearing bodies,

•	 Enhancements and improvements were achieved in 
terms of process optimization and safety etc. through 
automation-software updates,

•	 Dashboard studies were carried out for certain param-
eters such as system efficiency, lifecycle, speed, capac-
ity etc. by means of getting data as much as possible, 
resulting in the creation of support traceability and 
reporting screens,

•	 An elegant design with a cabinet was achieved follow-
ing an industrial design.

Will CCL 1661 be included to those products of Yılmaz 
Machine to be exhibited in the series of fairs in this year? 
The prototype tests for the CCL 1661 are in progress. I 
believe that we will be able to exhibit it in local and inter-
national fairs after the third quarter in this year. 

değerlendirme raporuna göre, 13 ana kriterden 12’sine 
ulaşmış ve yaklaşık yüzde 8’lik bir sapma ile yüzde 
92’nin üzerinde başarıya ulaşmış durumdayız. Bütçe, 
planlama, satın alma, prototip üretim ve takvim baş-
lıklarının hepsinde öngörülerimize ulaştık. Mühendislik 
çalışmalarından ise öngörülen 1 kriter, proje çıktısında 
yer alamadı. Ancak bu kriterde de gerçekleştirilemediği 
için değil münferit bir proje olarak değerlendirilmesi-
ne karar verildiği için proje kapsamı dışında bırakıl-
masına karar verildi. Öyle ki bu kriter için fikri sınai 
mülkiyet hakkı çalışmasına başladık ve konu hakkında 
uluslararası bir konferansta çalışmaya ait bir makale 
yayımlayacağız. Diğer yandan, yapılan çalışmalarda 
süreç optimizasyonu sağlarken dijital altyapı çalış-
malarını tamamladık, makine öğrenmesi ve kestirimci 
bakım gibi konularda pilot çalışmalar yaparak akıllı 
otonom makineler için çıktılar elde ettik. Tüm çalışma-
larımız sonucunda montaj sürelerinde yüzde 32, toplam 
ağırlıkta yaklaşık yüzde 20, çalışma hızlarında ve 
proses verimliliğinde yaklaşık yüzde 20 kazanım elde 
ettiğimiz de söylemeliyim.

CCL 1661’in en rekabetçi özelliklerini nasıl 
sıralayabilirsiniz? Ürünün son kullanıcılara sunduğu 
avantajlar nelerdir?
Bazı kritik geliştirmeleri şu şekilde sıralayabiliriz: 
•	 Asenkron eksen motorları yerine servo motor sistem-

leri tercih edildi,
•	 Kayış-kasnak aktarma sistemleri yerine pinyon-kre-

mayer çifleri kullanıldı,
•	 Çok parçalı gövdelerin yerine alüminyum döküm 

monoblok gövdeler tasarlandı,
•	 Yük taşıyıcı gövdeler için mühendislik analizleri 

yapılarak gövde rijitliğinden taviz vermeden hafifleş-
tirmeler yapıldı,

•	 Otomasyon-yazılım güncellemeleriyle süreç opti-
mizasyonu ve güvenlik gibi konularda geliştirmeler 
gerçekleştirildi,

•	 Mümkün olduğu kadar veri alınarak sistem verimli-
liği, ömür, hız, kapasite gibi parametreler için dash-
board çalışmaları yapılarak, destek izlenebilirlik ve 
raporlama ekranları oluşturuldu,

•	 Endüstriyel tasarım sonrası kabinli ve estetik bir 
yapı ortaya çıkarıldı.

CCL 1661, Yılmaz Makine’nin bu yılki fuar 
maratonunda kendisine yer bulacak mı? 
CCL 1661’in prototip testleri halen devam ediyor. Bu 
yılın üçüncü çeyreği sonrasında yurt içi ve yurt dışı 
fuarlarda yer alabileceğimizi öngörüyorum.

R&D Ar-Ge

28



KP 130 CNC
CNC Otomatik Köşe Presi
CNC Automatic Corner Crimping Machine

GENERAL FEATURES

• It is designed through the CNC crimping system
• Cast iron construction of the body that is strong and lasting
• Magnetic tool gripping system that is adjustable according to 

the shape and height of the profiles
• The control system needs this information for the automatic 

positioning of reference fork of the profile and of the crimping 
tools

• Special millimeter of scale that allows reading of the           
positioning value of the knives 

• Simultaneous stroke of crimping heads
• Double-acting stroke of bracing clamp apears from the table 
• Support arms on the left and right of the machine
• The machine is equiped with the foot pedals for the operation 

control during the machining cycle
• Hydraulically working 90° of bracing clamp for inner corner
• Operator safety guard
• Operating stroke of knives: 10.5 mm
• Bracing clamp stroke: 80 mm
• Adjustable stroke of knives: from 30 mm to 60 mm

STANDARD ACCESSORIES

• 1 set of 3 mm, 1 set of 5 mm and 1 set of 7 mm crimping 
knives

• 2x pneumatic vertical clamps
• 2x profil support arms
• 2x allen key (4 and 5 mm)
• Centering square in 20 mm and 30 mm sizes

OPTIONAL ACCESSORIES

• Special crimping knives

STANDART AKSESUARLAR

• 1 set 3 mm, 1 set 5mm ve 1 set 7 mm kalınlıkta presleme 
bıçakları 

• 2x dikey pnömatik mengene
• 2x profil destek kolu
• 2x allen anahtarı (4 ve 5 mm)
• 20 mm ve 30 mm ölçülerinde merkezleme gönyesi

OPSİYONEL AKSESUARLAR

• Profile özel presleme bıçakları

GENEL ÖZELLİKLER

• Tamamen CNC kontrol sistemi ile presleme prensibine sahiptir
• Kuvvetli ve uzun ömürlü dökme demir malzemeden  üretilmiş 

makine gövdesi
• Profilin şekline ve yüksekliğine göre ayarlanabilen mıknatıs 

özellikli presleme bıçakları
• Preslenecek profilin referans dayama çatalı ve presleme 

bıçakları seçilen programa göre otomatik olarak pozisyona 
gider

• Bıçakların pozisyon değerlerini milimetrik olarak gösteren 
ekran

• Çalışma tablasının altından otomatik olarak çıkan merkezleme 
gönyesi

• Makinenin sağında ve solunda profil destek kolları
• Makine ayak pedalı sayesinde çalışma döngüsünü 
• tamamlamaktadır
• İç köşe 90°destek pistonunun hareketi hidroçek silindir ile 

olmaktadır
• Operatör güvenlik kapağı
• Operasyon anında bıçakların çalışma stroku: 10.5 mm
• Merkezleme mengene stroku: 80 mm
• Ayarlanabilir bıçak stroku: 30-60 mm

LxHxW cm

150 W, 2 Amp.
220-230 V 

50 Hz,
H = 120 mm. max. 7-10

Bar
25 Lt/dk.

L/min
3500 Kg x 2

W=140
L=110
H=130

580 Kg. 630 Kg.

BAR Hidr. Basınç

Kg Kg



Notes from History Tarihten Notlar

Numerical Control-NC or Computer Numerical Control-
CNC is a way of machining process during which 
machining tools (drills, piercing tools, turning lathes 
etc.) and 3D printers are automatically controlled via a 
computer to work on work pieces to be shaped. 
NC machine tools are operated with the help of codes 
consisting of letters and numbers as written in a certain 

Sayısal kontrol (İngilizce Numerical Control-NC) ya 
da tam ismiyle bilgisayarlı sayısal kontrol (İngilizce 
Computer Numerical Control-CNC), işleme takımlarının 
(matkaplar, delme takımları, torna tezgâhları gibi) ve 
3D yazıcıların bir bilgisayar aracılığıyla otomatik olarak 
kontrol edilmesiyle, şekil verilecek iş parçasının üzerinde 
çalışan talaşlı imalat işlemidir. 

One of the most important work processes of 
the manufacturing sectors is the processing of 
work pieces and raw materials. And the most 
known auxiliaries of this process are machine 
tools. Machine tools that have been improved 
since the 19th century are still commonly 
used in all the sectors since they allow for 
manufacturing in a speed, high accuracy 
and reliable manner with the least need for 
intervention from operators.

İmalat sektörlerinin en önemli iş süreçlerinden 
biri parça ve ham maddelerin işlenmesidir. 
Bu sürecin en bilinen yardımcıları ise 
takım tezgâhlarıdır. 19’uncu yüzyıldan beri 
gelişimine devam eden takım tezgâhları, 
günümüzde operatör müdahalesine en 
az ihtiyaç duyacak şekilde, hızlı, yüksek 
doğrulukta ve güvenli bir üretim sağlamasıyla 
tüm sektörler tarafından yoğun olarak 
kullanılmaya devam ediliyor.

HOW DID MACHINE TOOLS
MANUFACTURING A WORLD OF 
PRODUCTS APPEAR AND IMPROVE?
DÜNYALARI ÜRETEN 
TAKIM TEZGÂHLARI
NASIL DOĞDU VE GELİŞTİ?
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logical sequence. Hence the name, there 
is no computer on such machines. These 
machines are operated by means of holes 
on paper tapes representing certain 
letters and numbers. CNC machine tools, 
on the other hand, follow a specially pro-
grammed series of instructions in order 
to sensitively process work pieces (metal, 
plastic, wooden, ceramic or composite) 
without the need for any operator until 
they are formed in the shapes desired.
NC and CNC machine tools are of such 
machining platforms with a capability 
of precisely maneuvering through more 
than one engine. The programmed in-
structions containing the work processes 
on CNC machine tools are mostly writ-
ten with the help of computer assisted 
graphic design software programs.
The development of NC and CNC ma-
chine tools is a very important tech-
nological breakthrough compared to 
work platforms that were mechanically 
controlled by hand wheels or levers or 
pre-manufactured model guides (cams). 
The processes to design and manufac-
ture a mechanical object are completely 
automated in modern CNC systems. 
The mechanical dimensions of an object 
are defined with the use of a Computer 
Aided Design-CAD software package, 
and then turned into manufacturing 
instructions by means of a Computer 
Aided Manufacturing-CAM software 
package. The resulting instructions are 
converted by the end processor software 
to certain commands that are necessary 
for a certain machine to manufacture a 
component, and then loaded on to the 
CNC machine. Since a component may 
require the use of many different tools 

NC takım tezgâhları harf ve rakamlardan 
meydana gelmiş ve belirli bir mantıksal 
sıraya göre yazılmış kodlar yardımıyla 
işletilir. Adından da anlaşıldığı gibi bu tür 
tezgâhlarda bilgisayar yoktur. Tezgâhlar 
yalnızca kâğıt bant şeritlerdeki harf ve 
rakamları temsil eden deliklerle işletilirler. 
CNC takım tezgâhları ise özel programlan-
mış talimat serisini takip ederek operatöre 
ihtiyaç duymadan iş parçasını (metal, 
plastik, ahşap, seramik, veya kompozit 
gibi) istenilen şekle gelene kadar hassas 
bir şekilde işler.
NC ve CNC takım tezgâhları, birden çok 
motora sahip olabilen hassas manevra ka-
biliyetine sahip işleme platformlarıdır. CNC 
takım tezgâhlarındaki iş süreçlerini içeren 
programlanmış talimatlar, çoğunlukla 
bilgisayar destekli grafik tasarım yazılım-
larıyla yazılır.
NC ve CNC takım tezgâhlarının gelişimi, 
geçmişte el çarkları veya kollar ya da ön-
ceden üretilmiş model kılavuzları (kamlar) 
tarafından mekanik olarak kontrol edilen 
iş platformlarına göre çok önemli bir tek-
nolojik atılımdır. Modern CNC sistemlerin-
de, mekanik bir objenin tasarımı ve üretimi 
tamamen otomatikleşmiştir. Objenin me-
kanik boyutları bilgisayar destekli kons-
trüksiyon (Computer Aidet Design-CAD) 
yazılımı kullanılarak tanımlanır ve ardın-
dan bilgisayar destekli üretim (Computer 
Aidet Manufacturing-CAM) yazılımıyla 
üretim direktiflerine çevrilir. Ortaya çıkan 
direktifler, son işlemci yazılımı tarafından 
belirli bir makinenin bileşeni üretmesi için 
gerekli olan komutlara dönüştürülür ve 
ardından CNC makinesine yüklenir. Her-
hangi bir bileşen çok sayıda farklı aletin 
(matkaplar, testereler gibi) kullanımını 
gerektirebileceğinden, modern makineler 

“With the fast 
development of 

computer systems 
during the 1960’s, 

computers started to 
be added to machine 
tools and tapes were 

replaced by digital 
software programs. 
Thus, NC machine 
tools started to be 
evolved into CNC 

machine tools.”

“1960’ların 
sonlarında bilgisayar 

sistemlerinin 
hızla gelişmesiyle 

birlikte, bilgisayarlar 
takım tezgahlarına 
eklenmeye ve bant 

şeritlerin yerini 
dijital yazılımlar 

almaya başladı. 
Böylece NC takım 

tezgâhları, CNC 
takım tezgâhlarına 

evrilmiş oldu.”
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Notes from History Tarihten Notlar

(such as drills and saws), modern machines, 
in general, contain more than one tool in a 
single “cell”. 

MACHINE TOOLS,
HAVE BEEN INDEED USED
SINCE THE 19th CENTURY
Machine tools that are now considered 
indispensable for the manufacturing sectors 
are indeed the machines that started to be 
developed since the Industrial Revolution. In 
that period, all the operations were carried 
out on manually controlled machines, and 
operators used various levers, indicators 
and dials in order to operate the machines. 
Traditionally, flywheels were used to ar-
range the motions of the machines, and 
these flywheels consisted of systems of 
gears and levers connected to one another 
to maneuver on metal pieces being worked 
on. However, these types of operations were 
troublesome and resulted in many accidents. 
Machine operators had to manually replace 
cutting tips or drilling bits. They also had to 
carry the work pieces among the stations in 
order to perform different processing stages 
accordingly.

THE FIRST NC MACHINE TOOLS
WERE DEVELOPED FOR WAR
The first NV machine tools were developed 
towards the end of the World War One in 
order to quickly manufacture fighter air-
crafts of the USA Air Forces operating in 
the Pacific Front.  Developed as the product 
of the joint efforts of the engineers from 
Parsons Corporation and Massachusetts 
Institute of Technology, the first NC machine 
tools started to be used to meet the needs 
for the mass production of manufacturing 
industries after the war ended. The first NC 
machine tools manufactured as a custom-
ized product for a factory was developed by 
an MIT engineer Richard Kegg and his team 
for Cincinnati-Hydrotel.
Those scientists who worked the hardest 
for the development of NC machine tools 
were John T. Parsons and Frank L. Stulen, 
engineers from Parsons Corporation. These 
two scientists were awarded National 
Technology Medals in 1985 in the field 
of “Revolution for the Manufacturing of 
Automobiles and Aircrafts in Numerical 
Control Machines”.
The first operation on a NC machine tool 
is taught to be the production of wooden 
beams on the rotor blades in 1942. For this 
operation, the scientists from MIT under the 
leadership of J. F. Reintjes connected hand-
wheels they had created to the engines for 
the three axes of the machine (X, Y and Z) 
via roller chains. The first MC machine tool 

genellikle birden çok aleti tek bir “hüc-
re” içinde birleştirir. 

TAKIM TEZGÂHLARI
ASLEN 19’UNCU
YÜZYILDAN BERİ
KULLANILIYOR
Günümüz imalat sektörlerinin vaz-
geçilmez makinelerinden olan işleme 
tezgâhları, aslında Sanayi Devrimi ile 
gelişimine başlayan makinelerdir. O dö-
nemde tüm işlemler el ile kontrol edilen 
makinelerde yapılırken, operatörler ma-
kinelerini çalıştırmak için çeşitli kollar, 
göstergeler ve kadranlar kullanıyordu. 
Geleneksel olarak, makinelerin hareket-
lerini düzenlemek için volanlar kulla-
nılırken, bu volanlar, üzerinde çalışılan 
metal parçalarda manevra yapmak için 
birbirine bağlanan dişli ve kol sistem-
lerinden oluşuyordu. Ancak bu tür işler 
zahmetli ve kazaya açıktı. Makine ope-
ratörleri kesme veya matkap uçlarını 
elle değiştirmek zorundalardı. Ayrıca 
farklı işleme süreçlerini gerçekleştirmek 
için işleme parçalarını istasyonlar ara-
sında taşımaları da gerekiyordu.

İLK NC TAKIM TEZGÂHI
SAVAŞ İÇİN GELİŞTİRİLDİ
İlk NC takım tezgâhları, İkinci Dünya 
Savaşı’nın sonlarına doğru Pasifik Cep-
hesindeki ABD Hava Kuvvetlerine bağlı 
savaş uçaklarının parçalarını hızlı imal 
etmek amacıyla geliştirildiler. Parsons 
Corporation ve Massachusetts Instute 
of Tecnnology mühendislerinin ortak 
Ar-Ge çalışmalarıyla ortaya çıkan ilk 
NC takım tezgâhları, savaşın bitişiyle 
birlikte imalat sanayilerinin seri üretim 
ihtiyaçları için kullanılmaya başlandı. 
Bir fabrika için özel olarak üretilen ilk 
NC takım tezgâhı ise 1952’de, MIT mü-
hendisi Richard Kegg ve ekibi tarafın-
dan Cincinnati-Hydrotel için geliştirildi.
NC takım tezgâhlarının geliştirilmesin-
de en çok emek sarf eden bilim insan-
ları, Parsons Corporation mühendisleri 
John T. Parsons ve Frank L. Stulen’dir. 
Hatta iki isme, 1985 yılında “Sayısal 
Kontrollü Makinelerde Otomobil ve 
Uçak Üretiminde Devrim Yaratma” 
alanında Ulusal Teknoloji Madalyası 
verilmiştir.
NC takım tezgâhıyla gerçekleştirilen 
ilk işlemin ise 1942’de rotor kanatla-
rındaki ahşap kirişlerin inşası olduğu 
düşünülüyor. Bu işlem için J. F. Reint-
jes liderliğindeki MIT bilim insanları 
geliştirdikleri el çarklarını makinenin 
üç ekseni için (X, Y ve Z) motorlara 
makaralı zincirlerle bağladı. Ortaya 

WORKING PRINCIPLES 
OF NC AND CNC 
MACHINE TOOLS
NC or digital control is that the 
machine tools are operated with 
the help of commands consisting 
of symbols such as letters and 
numbers and coded within the 
scope of a certain logic. Commands 
are loaded to the machine tools 
in the form of data blocks. Each 
data block consists of a series of 
commands understandable by the 
machine tools. Numerical control is 
applicable on all the machine tools 
that are used to machine any type 
of metal or non-metal materials.
CNC of Computer Numerical 
Control is that the machine tools 
are controlled with the help of 
a computer using numerical 
commands. Unlike the NC machine 
tools, the CNC machine tools 
contain a computerized control 
unit. This makes it possible that 
NC programs and some technical 
and offset details concerning 
cutting tools are permanently 
stored on the memory of machine 
tools. In addition, it is also possible 
to intervene in the program at 
any stage of the manufacturing 
stages making desired changes to 
the program. In order to control 
the movements of the machine 
tools, some codes consisting of 
the letters G and M and numbers. 
For example, the code G00 is 
used to make it possible to move 
the tool to a point with specified 
coordinates without machining. 
The code M03 makes the shaft 
to which the tool is connected 
to move in clockwise motion, 
and rotated at a certain speed. 
The code M05 stops the shaft 
to which the tool is connected. 
The codes starting with G and 
M are standardized by the 
ISO (International Standards 
Organization) and used for the 
operation of CNC machine tools 
manufactured all over the world.
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created consisted of a cabinet in the size 
of five refrigerators. Out of the cabinets, 
the three units contained engine control-
lers, and the other two the digital reading 
system. And the digital reading system was 
operated with the help of a punched tape 
with seven tracks. Out of the tracks on the 
tape, the three units were used to control 
different axes of the machine while the 
other four units were assigned to code the 
various control details. When these tapes 
were read, signals were sent to the engines, 
and the engine receiving the respective 
signal and, the shaft attached to the engine 
started to rotate. 

CNC MACHINE TOOLS
APPEARED UPON
THE DEVELOPMENT
OF COMPUTERS
The development of NC machine tools start-
ed to accelerate after the World War One. 
In particular, the tapes controlling the work 
processes of NC machine tools increased 
the precision and speed of the processing 
operations resulting in saving of labor in 
processing. In addition, the complexity of 
the processing operations was reduced for 
operators and the work processes were 
significantly facilitated with the controls 
such as hand-wheels, levers or model guides 
removed. With the fast development of com-
puter systems during the 1970’s, computers 
started to be added to machine tools and 
tapes were replaced by digital software pro-
grams. Thus, NC machine tools started to be 
evolved into CNC machine tools. Compared 
to NC machine tools, CNC machine tools 
significantly improved the flexibility, stabil-
ity, precision and productivity of the pro-
cessing stages.

çıkan ilk NC makinesi, beş buzdolabı 
boyutunda bir dolaptan oluşuyordu. 
Kabinlerden üçü motor kontrolörlerini, 
diğer ikisi ise dijital okuma sistemini 
içeriyordu. Dijital okuma sistemi ise yedi 
yollu delikli bir bant ile sağlanıyordu. 
Bant üzerindeki yollardan üçü makine-
nin farklı eksenlerini kontrol etmek için 
kullanılırken, diğer dördü çeşitli kontrol 
bilgilerinin kodlanması için ayrılmıştı. 
Bu bant şeritlerinin okunmasıyla tezgâh 
motorlarına sinyaller gönderiliyor ve 
ilgili sinyali alan motor ve motora bağlı 
olan mil dönmeye başlıyordu. 

BİLGİSAYARLARIN
GELİŞİMİYLE 
CNC TAKIM TEZGÂHLARI
ORTAYA ÇIKTI
İkinci Dünya Savaşı’ndan sonra NC 
takım tezgâhlarının gelişimi hızlandı. 
Özellikle NC takım tezgâhlarının iş sü-
reçlerini kontrol eden bant şeritler işle-
me hareketlerinin doğruluğunu ve hızını 
artırırken, işlemede emek tasarrufu da 
sağlıyorlardı. Ayrıca, operatörler için iş-
leme sürecinin karmaşıklığını azaltarak, 
el çarkları, kollar veya model kılavuzları 
gibi kontrolleri ortadan kaldırmalarıyla 
iş süreçleri önemli ölçüde kolaylaşıyor-
du. 1970’li yıllarda bilgisayar sistemle-
rinin hızla gelişmesiyle birlikte, bilgisa-
yarlar takım tezgahlarına eklenmeye ve 
bant şeritlerin yerini dijital yazılımlar 
almaya başladı. Böylece NC takım 
tezgâhları, CNC takım tezgâhlarına 
evrilmiş oldu. CNC takım tezgâhları da 
halefi NC takım tezgâhlarına göre işle-
me süreçlerinin esnekliğini, kararlılığını, 
doğruluğunu ve üretkenliğini önemli 
ölçüde geliştirmişti.

NC VE CNC 
TEZGÂHLARIN 
ÇALIŞMA PRENSİPLERİ
Sayısal kontrol yani NC, takım 
tezgâhlarının sayı ve harf gibi 
sembollerden oluşan ve belirli bir 
mantığa göre kodlanmış komutlar 
yardımıyla işletilmesidir. Komutlar 
ilgili takım tezgâhına veri blokları 
şeklinde yüklenir. Her veri bloğu 
tezgâhın anlayabileceği bir dizi 
komuttan meydana gelir. Sayısal 
kontrol, metal ve metal olmayan 
her türlü malzemelerin talaş 
kaldırmak suretiyle işlenmesinde 
kullanılan tüm takım tezgahlarında 
kullanılır.
Bilgisayarlı Sayısal Kontrol yani 
CNC ise takım tezgâhlarının 
sayısal komutlarla bilgisayar 
yardımıyla kontrol edilmesidir. 
CNC tezgâhlarda, NC tezgâhlardan 
farklı olarak bir bilgisayarlı 
kontrol ünitesi bulunur. Böylece 
NC programları, kesici takımlarla 
ilgili bazı teknik ve ofset bilgiler 
kalıcı olarak tezgâh hafızasında 
saklanabilir. Ayrıca imalatın her 
aşamasında programa müdahale 
edilebilir ve programda istenilen 
değişiklikler yapılabilir. Tezgahların 
hareketlerini kontrol etmek içinse 
G ve M harfleri ile rakamlardan 
oluşan kodlar kullanılır. Örneğin 
G00 kodu, takımın talaş 
kaldırmadan koordinatları 
belirtilen noktaya gitmesini 
sağlamak için kullanılır. M03 kodu 
ise takımın bağlı bulunduğu mili 
saat yönünde harekete başlatır 
ve belirli bir devirde dönmesini 
sağlar. M05 kodu da takımın bağlı 
bulunduğu milin durmasını sağlar. 
G ve M kodları ISO (Uluslararası 
Standartlar Kuruluşu) tarafından 
standartlaştırılmıştır ve tüm 
dünyada üretilen CNC tezgâhların 
işletilmesinde kullanılırlar.
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Interview Söyleşi

Why did you need this new mobile application?
The former mobile application needed improvements for 
both design and software purposes in order to provide 
the users with a more fluent and dynamic experience.  In 
addition, after some certain features, which become pop-
ular in the digital era, started to be used more and, user 
gained these habits, the former mobile application was 
no longer considered an application with a user friendly 
interface since it contained such a theme and features that 
had already become outdated. Besides, we wanted that our 

Yeni mobil uygulamaya neden ihtiyaç duyuldu?
Eski mobil uygulamamız hem tasarımsal hem de 
yazılımsal olarak kullanıcılara daha akışkan ve dina-
mik bir görüntü sağlamak için geliştirmelere ihtiyaç 
duydu. Bununla beraber, dijital çağda popüler olan 
bazı özelliklerin de kullanılması ve kullanıcıların bu 
alışkanlıkları kazanmasının ardından, eski mobil uy-
gulamamız kullanıcı dostu bir arayüze sahip olmak-
tan çıkmıştı; daha demode diyebileceğimiz bir tema ve 
özellikler barındırıyordu. Bunların dışında, mobil uygu-

We are starting to spend more and more time 
with smart mobile devices that are replacing 
computers. Therefore, the applications that we 
use on computers are gradually being compatible 
with mobile devices. Among them is the Yılmaz 
Machine Mobile Application. With this mobile 
application, an updated version of which has 
been recently available, you will be able to view 
all the details of the entire product portfolio of 
Yılmaz Machine, access the solutions, get a price 
quote and place an order, all with a single click. 
We talked about the Yılmaz Machine Mobile 
Application with Senior Marketing Specialist 
Alper Akar.

Bilgisayarların yerini almaya başlayan 
mobil akıllı cihazlarla giderek daha 
fazla zaman geçirmeye başlıyoruz. 
Dolayısıyla bilgisayarlarda kullandığımız 
uygulamalar da yavaş yavaş mobil 
cihazlara uyumlaştırılıyor. Yılmaz Makine 
Mobil Uygulaması da bunlardan birisi. 
Güncellenmiş sürümü bir süredir yayında 
olan mobil uygulama ile Yılmaz Makine’nin 
tüm ürün portföyünü ayrıntılarıyla 
inceleyebilir, tek tıkla çözüme ulaşabilir, 
fiyat teklifi alabilir ve sipariş verebilirsiniz. 
Yılmaz Makine Mobil Uygulamasını, Kıdemli 
Pazarlama Uzmanı Alper Akar ile konuştuk.

DISCOVER YILMAZ MACHINE
WITH A SINGLE CLICK!
TEK TIKLA,
YILMAZ MAKİNE’Yİ KEŞFEDİN!

ALPER AKAR
Senior Marketing Specialist
Kıdemli Pazarlama Uzmanı

34



mobile application has an interface that is similar to that 
of the website of Yılmaz Machine that has been recently 
renewed.

Which types of additional facilities does this new mobile 
application offer compared to the former one?
The new application has a different, dynamic and us-
er-friendly interface. This application with an interface 
that is identical to that of the renewed website makes it 
possible that all features as may be offered by a desktop 
internet browser are also transferred to mobile devices. In 
addition, it has some new features representing the fast 
developing digital era, making the users feel at all times 
that the application is kept updated. In this new applica-
tion, there is a main page that was not available on the 
former one. The users can follow up all the news about 
Yılmaz Machine on this page, and use the section Story 
on the top of the application to access images and videos 
concerning such event, fairs, thematic videos and social 
responsibility projects we have organized and are current-
ly organizing.
We also pay attention to the section “Featured Products”, 
where the users can see the newest products. Such 
products developed by Yılmaz Machine attracting a great 
interest of the customers are exhibited on this section for 
both the dealers and end users. 
On the other hand, we have updated the category 
“Products” available on the mobile application with the 
new release. The user will see and enjoy many features 
within this category. Divided into the main and sub-cat-
egories just like on the former one, this section has been 
reshaped to enable the customers to make quick searches 
for their needs and requirements.
And the users are now also able to get a detailed price 
quote from our sales team for the products they are inter-
ested in with the help of the button “Get a Price Quote” on 
the page allocated for the respective products.
The users may also use the application to follow up the 
fairs and exhibitions in which Yılmaz Machine will partic-
ipate, and request for an invitation to attend them within 
the application. And the section “Media” makes it possible 
for them to view or download the most recent product 
catalogues and brochures.
Also, as one of the most significant features, our mobile 
application gets all the technical and general information 
from our website, which makes it possible for us to avoid 
possible mistakes and errors. 

Which types of facilities are offered on the mobile 
application for the “After-Sales Support” services?
The section “After-Sales Support”, which is one of the 
most important sections of our mobile application, allows 
the users to get support quickly and easily. On this sec-
tion, our customers may complete the form that appears 
on the respective area to receive services in the categories 
divided according to their needs (Service Request, 
Installation Request, Spare Parts Request or Live 
Service Support) and submit their requests to our 
“After-Sales Support” teams to get these services. 

You can access the Yılmaz Machine Mobile 
Application using the barcode on the page.

lamamızın, yenilenen Yılmaz Makine internet sitesi ile 
benzer arayüze sahip olmasını arzu ettik.

Yeni mobil uygulama, eskisine göre hangi kolaylıkları 
sağlıyor?
Yeni uygulamamız öncelikle farklı, dinamik ve kullanı-
cı dostu bir arayüze sahip. Yenilenen internet sitemizin 
arayüzüyle birebir aynı olan uygulamamız, masaüstü 
internet tarayıcılarının sağladığı tüm özelliklerin mobil 
cihazlara da aktarılmasını sağlıyor. Bunun yanı sıra, 
hızlı ilerleyen dijital çağın getirdiği yeni özellikleri ba-
rındırarak, kullanıcılarına, uygulamanın güncel kaldı-
ğını her zaman hissettiriyor. Yeni uygulama içerisinde, 
eski uygulamada bulunmayan bir anasayfa bizleri 
karşılıyor. Kullanıcılar bu sayfadan Yılmaz Makine’ye 
ait tüm güncel haberleri takip edebilirken, uygulama-
nın üst kısmında bulunan “Story” (hikâye) alanından, 
gerçekleştirdiğimiz etkinlik, fuar, tematik video çe-
kimleri ve sosyal sorumluluk projelerimizden görsel ve 
videolara kolaylıkla ulaşabiliyor.
Bununla beraber, kullanıcıların en yeni ürünleri göre-
bileceği, “Öne Çıkan Ürünler” alanını da önemsiyoruz. 
Yılmaz Makine’nin geliştirdiği ve müşterilerimizce ilgi 
çeken ürünler bu alanda sergilenerek hem bayi hem 
de son kullanıcıların dikkatine sunuluyor. 
Diğer yandan, mobil uygulamamızda bulunan “Ürün-
ler” kategorisini de yeni sürümde güncelledik. Kullanı-
cılar, bu kategoride de yeni birçok özellikle karşılaşa-
caklar. Eski uygulamaya göre ana ve alt kategorilere 
ayrılan bu bölüm, müşterilerimizin ihtiyaçlarına göre 
en hızlı aramayı gerçekleştirmeleri üzere şekillendiril-
di.
Yine, kullanıcılarımız, mobil uygulamamızdan da ilgi-
lendikleri ürün hakkında teklif almak için ilgili ürün 
sayfası içerisinde bulunan “Teklif Al” butonu yardımıy-
la satış ekibimizden ürün hakkında fiyat teklifi alabi-
lirler. 
Kullanıcılar yine uygulama üzerinden Yılmaz Maki-
ne’nin katılacağı fuarları da güncel olarak takip ede-
bilir ve ilgili fuarlar için uygulama üzerinden katılım 
davetiyesi talebinde bulunabilirler. Yine “Medyalar” bö-
lümünden ise en güncel ürün katalog ve broşürlerimizi 
görüntüleyebilir ya da mobil cihazlarına indirebilirler.
Bununla beraber en önemli özelliklerden birisi olarak, 
mobil uygulamamız, tüm teknik ve genel bilgileri inter-
net sitemizden alıyor ve böylece olası bilgi hatalarını 
engellemiş oluyoruz. 

Mobil uygulamada, “Satış Sonrası Destek” hizmetleri 
için hangi kolaylıklar sunuluyor?
Mobil uygulamamızın en önemli bölümlerden biri olan 
“Satış Sonrası Destek” bölümü kullanıcıların hızlı ve 
kolay destek almalarını sağlıyor. Bu bölümde müşte-
rilerimiz, ihtiyaçlarına göre ayrılmış (Servis Talebi, 
Kurulum Talebi, Yedek Parça Talebi veya Canlı Servis 

Desteği) kategorilerde hizmet almak için ilgili 
alanda karşılarına çıkan formu doldurarak 
“Satış Sonrası Destek” ekibimize taleplerini 
ileterek hizmet alabilirler. 

Yılmaz Makine Mobil Uygulamasına, 
sayfadaki karekod ile ulaşabilirsiniz.
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Fair Agenda Fuar Takvimi

KAZBUILD 
Kazakstan Kazakistan

September 6-8 Eylül

GLASSBUILD
USA ABD
October 31-November 2
31 Ekim-2 Kasım

EXCON PERU 
Peru
October 18-21 Ekim

EURASIA WINDOW FAIR
AVRASYA PENCERE FUARI

Türkiye
November 11-14 Kasım

SIFFP 
Algeria Cezayir
September 27-30 Eylül

BIG 5 & WDF
UAE BAE
December 4-7 Aralık
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YILMAZ MAKİNE SAN. ve TİC. A.Ş.
www.yilmazmachine.com.tr

444 4 178

EXPORT 
SUCCESS TO 
100+ COUNTRIES!
We are proud of exporting 
to more than 100 countries 
in 2023.

100+ ÜLKEYE 
İHRACAT 
BAŞARISI!
2023 yılında da 100’den 
fazla ülkeye ihracat 
gerçekleştirmenin 
gururunu yaşıyoruz.

YILMAZ MAKİNE SAN. ve TİC. A.Ş.
www.yilmazmachine.com.tr

444 4 178

ALL QUESTIONS ABOUT 
THE SECTOR

NOW ON YılmazMachineTV 
CHANNEL!

Our thematic programs, Wide Vision, Core of the 
Business and Behind the Window,
where we discussed current issues 

of the sector with our very special guest,
are now on our YouTube channel.

SEKTÖRE DAİR TÜM MERAK 
EDİLENLER
ŞİMDİ YılmazMachineTV 
KANALINDA!
Çok özel konuklarımız ile sektöre dair güncel konuları 
ele aldığımız tematik programlarımız Wide Vision, 
Core of the Business ve Behind the Window
artık YouTube kanalımızda.

/yilmazmachinetv

Youtube Channel



YILMAZ MAKİNE SAN. ve TİC. A.Ş.
www.yilmazmachine.com.tr

444 4 178

We see the developing 
technology and shed light on 

the future of the industry!

We take our after-sales supports 
service to the top with 

augmented reality.

Gelişen teknolojiyi görüyor 
ve sektörün geleceğine 
ışık tutuyoruz!

Artırılmış gerçeklik teknolojisi ile 
satış sonrası destek hizmetimizi 
zirveye ulaştırıyoruz.

VSIGHT 

TECHNOLOGY


